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CARACTERISTICAS 
Capacidad de transmisión de par media baja Dimensionamiento radial mínimo 
Tiempo de montaje reducido Aplicación económica 

MONTAJE 
Limpiar cuidadosamente las superficies de contacto del eje y moyú, aplicando una ligera película de aceite. 
Introducir la unidad de fijación, el distanciador y la brida de apriete.  
Apretar los tornillos de modo gradual y uniformemente en cruz hasta alcanzar el par de apriete Ms indicado en la 
tabla (ver tabla según norma DIN912).  
Atención: No utilizar bilsolfuro de Molibdeno u otras grasas que reduzcan el coeficiente de rozamiento. 

DESMONTAJE 
Aflojar los tornillos de apriete. Normalmente, con esta operación, la unidad de fijación se desbloquea. En caso 
contrario, dar unos ligeros golpes con un martillo sobre el moyú. 

TOLERANCIA, RUGOSIDAD 
Un buen acabado en máquina-herramienta es suficiente. Rugosidad máx.admisible: 
Rt max 6 µm 
Tolerancia máx. admisible: 
eje h6 - moyú H7 (hasta d = 40mm) 
eje  h8 - moyú H8 (desde d = 42mm) 

Mt TRANSMISIBLE 
Nr.1 TLK300 Mt = Mt cat. Nr.2 TLK300 Mt = Mt cat. x 1,55 
Nr.3 TLK300 Mt = Mt cat. x 1,85 Nr.4 TLK300 Mt = Mt cat. x 2,02 

CALCULO DEL DM  
La presión Pn existente sobre el moyú puede ser comparada a la presión interna sobre un cilindro de pared gruesa. 
Para el cálculo Dm ver pag.32 


