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CARACTERISTICAS

Capacidad de transmision de par media-baja.
Dimensionamiento radial minimo.

Aplicaciéon econdmica.

Tiempo de montaje reducido.

TOLERANCIA, RUGOSIDAD

Un buen acabado en maquina herramienta es suficiente.
Rugosidad max. admisible: Rymax. 16pum

Tolerancia max. admisible: eje h8- moyu H8

REFERENCIA AXIAL
TLK250-TLK250L: Durante el apriete de la tuerca de empuje, el moyu tiene un ligero desplazamiento axial
respecto al eje.

CONCENTRICIDAD

El apriete de la tuerca es aplicado uniformemente a los anillos de presion.
- TLK 250: No autocentrante

- TLK 250L: Autocentrante

CALCULO DEL DM

Para el calculo del diametro minimo del moyu (DM) (ver Imagen 1), consultar tablas del catélogo y aplicar la
féormula DM 2 D-K (férmula utilizada normalmente en cilindros de pared gruesa sometidos a presiones
internas).

La presion superficial (Pn) existente entre el anillo externo del TLK 250 y TLK 250L y el moyu, puede ser

comparada a la presién interna sobre un cilindro de pared gruesa.
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INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Desembalar la unidad de fijacion TLK 250 o TLK 250L.

Limpiar cuidadosamente las superficies de contacto del eje y moyu, y aplicar una ligera pelicula de aceite
para facilitar la insercion del TLK 250 o TLK250L.

ATENCION: NO utilizar Bisulfuro de Molibdeno u otro tipo de grasas que reduzcan considerablemente el
coeficiente de rozamiento.

Verificar que las tolerancias estan dentro del rango permitido (h8/H8).
Introducir la unidad de fijacion TLK 200 en el alojamiento del moyu y después introducir el eje.

Apretar los tornillos zincados manualmente hasta que el anillo interno se ajuste al eje y el anillo externo sujete
el moyu.

Ajustar la llave dinamomeétrica al 50% del par de apriete (Ms) indicado en el catalogo (ver Tabla 1), y apretar
los tornillos en cruz hasta completar una vuelta (ver Imagen 2); cada tornillo debe ser apretado una sola vez.

Ajustar la llave dinamomeétrica al 100% del par de apriete (Ms) indicado en el catélogo (ver Tabla 1), y apretar
los tornillos en cruz hasta completar una vuelta (ver Imagen 2); cada tornillo debe ser apretado una sola vez.

De nuevo con la llave dinamométrica ajustada al 100% del par de apriete (Ms) indicado en el catalogo (ver
Tabla 1) y comenzando por el tornillo n. ° 1, repasar todos los tornillos en sucesion circular hasta completar una
vuelta (ver imagen 3); efectuar esta operacion hasta que el dngulo de giro de cada tornillo sea inferior a 30°; en
cada vuelta cada tornillo debe ser apretado una sola vez.

Una vez realizadas estas operaciones, la unidad de fijacion TLK 200 esta en disposicion de trabajar
correctamente.

NOTA 1: Seguir minuciosamente las instrucciones de montaje para un funcionamiento y desmontaje 6ptimo.
En caso de tener alguna duda consultar con nuestro Dpto. Técnico.
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TABLA DE PARES DE APRIETE
eeoubo toleranda k11 / HI1 sfeubo tolermncis Tornillos de eprizte
W/
Fresiones
e supeeicizles schre Presiin en D12 Par e
Dimensicnes Par | axa | Ep | Cubo Par Par 129 guste | Peso

dab |11 |12 [ B M, Fa P " [ ~ M.

mm  (mm | mm | mm | Nm | KN | Nem | W | Nm Nimm' | WxType Nm ig
T7ad7 | 17 | 20 | 26 | 280 | 3% | 305 | 1M Ef[1] 125 TxWE 7 0z
18247 | 17 [ 20 | 26 | 300 | 33 | 290 | 1@ 230 125 BxME 17 0z
19247 |17 [ 20 |26 | 30 | 33 | s | 1m0 350 128 85 ME 17 02
w47 | 17 [ 20 | 26 | 330 | 33 | 260 | 1m0 770 125 B3 ME 7 [H
2347 |17 |20 | 26 | 360 | 33 | 23 | 10 410 125 BxME 17 0z
24x50 | 17 |20 | 35 | 30 | 33 | NE | 105 440 115 Bx s 7 03
25¢50 | 17 [ 20 |26 | 430 | 33 | 208 | 108 440 115 B Wb 7 03
28255 [ 17 [20 |2 [ i | &1 | m0 | 115 £5D 130 10x M& 17 02
Wx55 | 17 [ 20 |26 | &0 | 41 [ M5 | 115 90 [E] 10x M& 17 03
Txa0 | 17 [20 | 25| 780 | 49 | 240 | 130 70 145 1ZxME 17 03
Tas0 | 17 | 20 | 25 | 850 | 4% | 20 | 1% w70 15 122 M& 17 03
M5 | 17 [ 20 [ 26| wr0 | 57 | mE | 13s 1230 155 14x Mé i7 04
x5 [ 7 [ 20 |26 [ 1120 | Sk | 20 | 135 1300 155 142 Mé& 17 03
47x75 | 90 [ 24 |37 | 1860 | B9 | 280 | 155 | 270 165 1ZxME a1 0b
45x75 | 20 [ 24 |37 | 1990 | B9 | @0 | 155 | 23X 165 1Zx M3 a 06
48xE0 | 20 [ 24 |37 | 2120 | se | 245 | 145 | 24m0 170 122 M8 1 04
S0xB0 | 30 |24 | 32 | 2900 | BB | 235 | 145 | JSED 170 12x M8 a 0.6
ChxBs | 20 | 24 | 32 | 2810 | 102 | 245 | 180 | 3310 ] Tz ME £ 0.8
B0xP0 | 30 [ 24 | 37 | 3050 | 102 | 25 | 150 | 3410 180 14x M3 a1 k]
B5x% | 20 | 24 | 32 | 3170 | 116 | 235 | 160 | 4470 190 1ExME a o7
FOx190 | 24 | 38 | 3B | SE00 | 140 | 255 | 180 E700 190 4 x M0 EE] 13
75x115 | 24 | 28 [3@ | sSep0 [ 159 [ 2 [ 15 [ 7o 185 14 % MI10 [E] 13
B0x120 | 24 | 28 |38 | 4330 | 158 | 290 | 145 TEE0 175 14 x M1D EE] 14
BSx125 | 24 | 28 [ 38 | 7650 | 180 | 235 | 180 | 9200 195 182 MI0 [E] 14
U0x120 | 24 [ 28 [ 38 [ 2080 | 180 | 290 | 15§ fal 185 4 x M0 EE] 15
95x135 | 24 [ 28 [38 | 98s0 | 201 | 235 | 185 | 11sm m 182 MID E] 16
100x45] 26 | 33 [ 45 | 11300 | 277 | 230 | 140 | 1390 195 MaMiz [ 145 2.2
TI0x155] 26 | 33 | 45 | 12400 | 295 | 290 | 150 | 153m 185 WaMiZ | 15 25
120x166| 36 | 33 | 45 | 15400 | 2SE | 230 | 160 | 1910 155 TEx M2 145 25
120x180| 34 [ 38 | 50 | 20800 | 320 | 190 | 140 | 25800 175 | 20xM12 | 145 3E
T40x190| 34 | 38 | 50 | 24500 | 351 | 195 | 145 | 30400 1Bl | ZaMi2 42 37
150x200] 34 [ 38 | 50 | 78500 | 341 | 200 | 150 | 35800 185 | 24xMiZ | 145 4
160x210] 34 | 38 | 50 | 32900 | 411 | 200 | 155 | 41 190 | 2EaM12 142 £3
170x225| 38 | 44 | 5B | 40400 | 476 | 195 | 150 | 51000 168 Zx M4 230 SE
TB0x235| 36 | &8 | 5B | 46500 | 519 | 200 | 155 | SH000 5 | 2xM1A | 33 3
190x250] 46 [ 52 | 66 | S7200 | &02 | 185 | 140 | 72500 175 | 28xM1d [ 230 85
H0x760] 45 [ 52 | &6 | #4000 | £43 | W85 | 145 | 81900 160 WaM1A [ 73 86
TAix0G| 50 | 56 | 72 | BASOD | 769 | %85 | 145 | 708500 165 | ZExMiE | 355 ]
240x305) 50 | SE | 72 | 104000 | B84 | W5 | 155 | 134800 | 200 WM EE iz
200x325] 50 [ S6 [ 72 [ 129200 | 995 | 205 | 180 | 147BOD | 230 | 34xMiE | 3% 13
2E0x356 &0 | &6 | B4 | 157200 | 1123 | %75 | 140 | 204800 180 2% M18 485 19
M0xT5| &0 [ &6 | B4 | 188200 | 1955 | ®85 | 150 | 244700 165 aMig | 45 n
3202405 72 | 7B | 98 | 299400 | %323 | 185 | 150 | 1400 195 WaMA | W ED)
0x425] 72 | 7B | 98 | F7as00 | 1615 | WE | a0 | 3700 188 ex M2 | E00 0
0% 455 | BA | 90 | 112 | 380300 | 2002 | 15 | 140 | &8I0 165 aMZ | 9. a2
3|Ox475] B4 | 90 |12 378700 | 1994 | %85 | 135 | S4e00 175 BaMz | 930 ]
400x495| B4 [ 90 | 112 397000 | 1965 | 155 | 125 | 531300 170 BaM2Z [ 9; 2%
420x515| B4 | 90 | 112 | 441800 | 2199 | w5 | 135 | 19700 180 | A0xM22 | 930 50
A0x546| 96 | 102 | 124 | 557200 | 2533 | 10 | 130 | 749700 175 | a0aM2d | 1200 &5
450x565] 96 | W02 | 125 | 580800 | 2526 | 150 | 125 | 7E3EOD 165 | a0xM24 [ 1200 &1
4p0x535| 96 [ 102 | 124 | &34600 | 2544 | 150 | 125 | 353600 170 | 42xM24 | 1200 71
SOOxE05| 96 | W02 | 195 | AQ0500 | 2762 | W55 | 125 | 9000 170 | a4xM24 [ 1200 73
SAx 630 96 | 102 [ 136 | 722400 | 2817 | 150 | 125 | om0 170 | 45xM24 | 1300 ]
SH)xe50] 96 | 102 [ 125 759500 | 2813 | 145 | 120 | 1035000 | 155 | #5xM2a | 1200 52
SEIxE/0| 96 | 102 | 126 | B3J700 | 2992 | 150 | 125 | 1145000 | 170 | &BuM2d | 1200 85
SA0x690| 96 | 102 | 125 902500 | 3112 | 150 | 125 | 1235000 | 170 | SO«M24 | 1200 [
&00x710] 96 | 102 | 124 | 930900 | 3103 | 145 | 120 | 1278000 | 165 | SOxM24 | 1200 i
£ x730] 96 [102] 125 | 997500 | 3218 | 145 | 120 | 1373000 | 170 | SIxm2A | 1200 93
S40x750 G& [ 102 | 125 [ 1067000 3337 | 145 | 125 | w7000 | 170 | S4aM24 | 1200 95
S60x770] G& | 102 | 125 | 1140000 | 3456 | 145 | 15 | 1574000 | 170 GExMZ | 1200 9%
SB0x790| G& | 102 | 125 [ 1173000 | 3450 | 140 | 120 | 1620000 | 145 CixMZ4 | 1200 102
TOOxE10] UE | 102 | 125 | 1200000 | 3685 | 145 | 125 | 1769000 | 175 | S0aW@4 | 1200 104
7202820 G6 [ 102 | 125 [ 1325000 | 36E1 | 140 | 125 | 1840000 | 170 | &0aM2d | 1200 07
740x850] O& [ 107 | 125 | 1405000 3798 | 140 | 15 | 19RAN00 | 170 | &3xMPA | 1200 1a
TEOx 80| G& | 102 | 125 | V5000 | 3915 | 180 | 15 | 2n200 | 175 | EAxM28 | 1200 113
TEOx890| 96 | 102 | 125 [ 1546000 | 3970 | 140 | 125 | 7159000 | 170 | &5aM24 | 1200 &
B00x90] 96 [ 102|125 [ 1610000 | 4025 | 40 | 120 | 2249000 | 170 | &smM24 | 1200 18
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INSTRUCCIONES DE DESMONTAJE

Aflojar todos los tornillos y extraer la unidad de fijacion TLK 200 de su alojamiento.

NOTA 2: Normalmente con esta operacion, la unidad de fijacion se desbloquea. En caso contrario, dar unos
ligeros golpes con un matrtillo sobre los tornillos para desbloquear el cono posterior.

REUTILIZACION DE LA UNIDAD DE FIJACION

Limpiar con cuidado las superficies de la unidad de fijaciéon y comprobar su estado.

ATENCION: En caso de arafiazos o deformaciones, recomendamos cambiarla por una nueva unidad de
fijiacion TLK 200.

Aplicar una ligera pelicula de aceite sobre las superficies de la unidad de fijacién, roscas incluidas.
Limpiar y lubricar las roscas de todos los tornillos.
Colocar los anillos de la unidad de fijaciéon en su posicién original.

Repetir el proceso de montaje.
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