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Allgemeine Hinweise
Umgang mit dieser Betriebsanleitung

Lesen Sie vor der Arbeit mit dem Getriebe (Montage, Betrieb, Wartung, Inspektion, usw.) diese Betriebsanleitung
aufmerksam durch, so dass Sie Kenntnis Uiber den richtigen Umgang mit dem Prazisionsgetriebe, die
anzuwendenden Sicherheitsbestimmungen und die zu beachtenden Warnhinweise haben.

Bewahren Sie diese Anleitung so auf, dass Sie bei Bedarf jederzeit nachschlagen kénnen.
Zielgruppe

Diese Betriebsanleitung ist bestimmt fiir ausgebildetes, technisches Fachpersonal, das mit Transport, Montage,
Schmierung, Betrieb, Wartung und Inspektion des Getriebes vertraut sein muss.

Textauszeichnungen

In dieser Betriebsanleitung werden folgende Textauszeichnungen verwendet:

Text Darstellung
Anweisung Beginnen mit einem Kéastchen
Aufzahlung Beginnen mit einem Punkt
Textbezligeauf Bildposition Sind in runden Klammern gesetzt ()

Handlungsbezogene Sicherheitshinweise
Ein handlungsbezogener Sicherheitshinweis setzt sich aus mehreren Bestandteilen zusammen:

« einem Piktogramm,

« einem Signalwort, das den Grad der Gefahr kennzeichnet,

- einem Hinweis auf die Art der Gefahr und

« einem (oder mehreren) Hinweis(en) zur Abwehr der Gefahr, einleitend gekennzeichnet mit dem Symbol ,[X1".

Piktogramm Signalwort Gefahr Folge

GEFAHR ! Kennzeichnet eine unmit- Tod oder schwerste Ver-
telbar drohende Gefahr fiir letzungen.
Personen.

WARNUNG ! Kennzeichnet eine mogliche | Gesundheitliche
Gefahr fuir Personen oder Schaden oder schwere
Sachwerte. Sachschaden.

AcHTUNG ! Kennzeichnet eine mdgliche | Sachschaden.
Gefahr fiir Sachwerte.

Betriebsanleitung MCD DE_991536
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1.5 Zusitzliche Hinweise
Piktogramm Bedeutung
ﬂ Weiterreichende Information.
%g Hinweise zur Entsorgung.
@ Hinweise zum Explosionsschutz.
1.6 Grundsatzliche Sicherheitshinweise
Transport, Montage, Schmierung, Betrieb, Wartung und Inspektion diirfen nur durch ausgebildetes, technisches
Fachpersonal durchgefiihrt werden; andernfalls besteht die Gefahr von Verletzungen oder Schaden an dem/der
Getriebe/Maschine.
Das Getriebe darf nur fiir den vorgesehen Verwendungszweck eingesetzt werden; andernfalls besteht die Gefahr
von Verletzungen oder Schaden an dem/der Getriebe/Maschine.
1.7 Bestimmungsgemafe Verwendung
Prazisionsgetriebe sind untersetzungsfeste Getriebe fiur industrielle und gewerbliche Anlagen, die direkt oder
indirekt mit Motoren betrieben werden kénnen. Zuldssige Drehzahlen und Leistungen sind gemal technischen
Daten bzw. Typenschild einzuhalten. Wenn die Getriebebelastungen von den zuldssigen Werten abweichen
oder andere Einsatzgebiete als industrielle gewerbliche Anlagen vorgesehen sind, diirfen die Getriebe nur in
Absprache mit dem Hersteller verwendet werden.
Beziiglich des Einsatzes von Getrieben im Lebensmittelbereich weisen wir darauf hin, dass zusatzliche
Angaben auf Mazeichnungen, die sich auf die zuldssigen Lastdaten der Getriebe beziehen und von denen der
allgemeinen technischen Angaben unterscheiden, fiir solche Getriebe bindend sind.
Der Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen ist verboten, sofern nicht ausdriicklich hierflir vorgesehen.
Im Sinne der EG-Richtlinie fiir Maschinen 2006/42/EG, sind die Prazisionsgetriebe ,unvollstandige Maschinen”
zum Einbau in Maschinen und Anlagen. Im Geltungsbereich der EG-Richtlinie ist die Aufnahme des
bestimmungsgemaBen Betriebes so lange untersagt, bis festgestellt ist, dass die Konformitadt des Endproduktes
mit der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG lbereinstimmt.
1.8 Technische Daten
Umgebungstemperatur -10 °C bis +40 °C
Relative Luftfeuchtigkeit 85 % (nicht kondensierend)
Bei abweichenden Anforderungen halten Sie bitte Riicksprache mit Sumitomo Drive Technologies.
8 Betriebsanleitung MCD DE_991536
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1.9 Hinweise zu Vorstufenanbauten

Vorstufenanbauten an Prazisionsgetrieben mittels geschlossener Getriebe, die durch Sumitomo (SHI) Cyclo Drive
Germany GmbH vorgenommen werden, unterliegen technisch den Gesichtspunkten der hier vorliegenden Be-
triebsanleitung. Die Typenbezeichnung solcher Getriebe ist durch das Prazisionsgetriebe, an dem ein solcher An-
bau vorgenommen wird, bestimmt. Somit sind die in dieser Betriebsanleitung erlduterten technischen Gegeben-
heiten und Hinweise definiert und zu erfillen. Insbesondere ist zu berlicksichtigen, dass sich durch den Anbau
einer Vorstufe ggf. die Untersetzung des Gesamtgetriebes andern kann. Falls fiir solche Gesamtkonstruktionen
zusatzliche technische Erlauterungen notwendig sind, oder gewisse Einschrankungen vorliegen, so werden die-
se an den zugehorigen MaBblattern dieser Konstruktionen erldutert.

Vorstufenanbauten, die durch Anwender von Prézisionsgetrieben konstruiert und vorgenommen werden
(z.B. Riemenstufen oder Fremdgetriebe) unterliegen in Funktion und Sicherheit der Verantwortung des
Anwenders.

2 Transport

Die Lieferung muss sofort nach Erhalt auf mégliche Transportschaden untersucht werden.
Ggf. missen diese sofort dem Transportunternehmen mitgeteilt werden. Wenn angenommen werden muss,
dass ein Transportschaden den ordnungsgemaBen Betrieb einschrankt, darf keine Inbetriebnahme stattfinden.

3  Anbauvon Ubertragungselementen

Bei Getrieben mit Hohl-Antriebswelle ist auf die/das Motorwelle/Gegenstiick MoS2-Paste oder Spray
(z. B. Molykote) aufzutragen, bevor das Gegenstiick angebaut wird.

Vorsicht! Klemmverbindungen diirfen nicht mit MoS2-Paste oder Spray (z. B. Molykote) behandelt werden.
Klemmverbindungen missen vor der Montage 6l- und fettfrei gesaubert werden.

RICHTIG FALSCH

—_— - -

RECHTWINKLIG
UND PARALLEL RICHTIG @ FALSCH
|

CIXO)!

P

GETRIEBE GETRIEBE

Abb. 1 Korrekte Montage

Um Lagerschaden oder Schaden im Getriebeuntersetzungsbereich zu vermeiden, diirfen Kupplungen, Scheiben,
Zahnrader, Ketten usw., die auf die Getriebewellen aufgesetzt werden, weder aufgepresst noch aufgeschlagen
werden.

Betriebsanleitung MCD DE_991536 9
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4 Einbau
4.1 Notwendige Hilfsmittel
Zum Einbau werden folgende Hilfsmittel benétigt:

« Schraubenschliisselsatz

«  Drehmomentschlissel

« Aufziehvorrichtung

+ Ausgleichselemente

« Korrosionsschutz (z. B. MoS2-Paste)

« Handschuhe als Schutz vor scharfen Kanten
« Schutzbrille

4.2 Priifung vor Beginn der Installationsarbeiten

- Die Angaben auf dem Typenschild miissen mit denen der vorliegenden Dokumentationen (Zeichnungen,
Stlcklisten, usw.) Ubereinstimmen.

« Der Antrieb/Abtrieb darf keine Beschadigungen aufweisen.

Die vorgesehenen Schmierstoffe miissen den Umgebungsbedingungen entsprechend ausgewahlt und ggf.
bereitgestellt werden.

4.3 Vorbereitende Aufgaben

Sachschaden!

? UnsachgemaBe Reinigung!
Korrosionsschutz auf keinen Fall mechanisch (z. B. mit Schleifmittel) entfernen.

ACHTUNG | Zum Reinigen nur alkalischen Reiniger verwenden.

Dabei darauf achten, dass die Dichtungen nicht mit dem Reiniger in Berlihrung
kommen.

@% Umgang mit Schmierstoffen und Korrosionsschutzmitteln sind die
% L) Schutzvorschriften fir Mensch und Umwelt gemaR den entsprechenden
'!:'? Sicherheitsbestimmungen und Sicherheitsdatenblattern zu beachten.

Den fur Transport und Lagerung verwendeten Korrosionsschutz an den Wellenenden oder Hohlwellen und an
den Zentriersitzen vor der Inbetriebnahme mit einem alkalischen Reiniger entfernen.

4.4 Aufstellung
Getriebe so aufstellen, dass es fiir eventuelle Nachschmierung und Wartungsarbeiten leicht zuganglich ist.
Verwenden Sie geeignete Hebewerkzeuge.

Die Grundform der Prazisionsgetriebe ist zylindrisch. Daher sind bei der Aufstellung Mal3nahmen zur Stand-
sicherung der Getriebe erforderlich, um z.B. ein unbeabsichtigtes Wegrollen (z. B. bei kurzer Ablage vor der
eigentlichen Montage) der Getriebe zu vermeiden.

Antriebe die im Freien oder unter sehr ungiinstigen Umgebungsbedingungen, z. B. Schmutz, Staub, Spritz-
wasser oder Hitze aufgestellt werden, mit einer Verkleidung schiitzen.
Dabei darf die Luftzufuhr an der Gehauseoberflache nicht beeintrachtigt werden. Schmiermittel6ffnungen und
Schmiermittelablassschrauben miissen frei zuganglich sein.

Bei Gefahr von elektrochemischer Korrosion zwischen Getriebe und Arbeitsmaschine (Verbindung unter-
schiedlicher Metalle wie z. B. Gusseisen/Edelstahl) Zwischeneinlagen aus Kunststoff verwenden.
Evtl. Geh&use zusatzlich erden.

10 Betriebsanleitung MCD DE_991536
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4.5 Sicherheitshinweise fiir den Einbau

Beachten Sie beim Einbau bitte folgendes:

Getriebe und vormontierte Einheiten nicht zerlegen.

Alle Bauteile sind sorgfaltig kontrolliert und flir héchste Prazision aufeinander abgestimmt.

Nach Demontage und erneuter Montage einzelner Komponenten kann die Funktion des Getriebes nicht
mehr gewahrleistet werden.

Wenn das Getriebe zerlegt wird, erlischt der Garantieanspruch.

Getriebe vor Verunreinigung schitzen.
Sehr sorgféltig vorgehen, damit keine Fremdkdorper in das Getriebe gelangen.

Einzelteile nicht austauschen.
Das Austauschen von Einzelteilen verschiedener Getriebe ist nicht zuldssig. Die Einzelteile sind zueinander
gepaart.

Anzugsmomente einhalten.

Das zuldssige libertragbare Drehmoment wird auch durch die Montageschrauben begrenzt. Die Anzahl,
GroBe und das Anzugsmoment sowie die Schraubenqualitat sind im jeweiligen produktspezifischen
Kapitel ,Schraubenanzugsmoment und zuldssige Drehmomente” beschrieben. Es muss sichergestellt sein,
dass die fiir die jeweiligen Getriebegréen angegebenen Anzugsmomente eingehalten werden. Dazu
missen die Verschraubungen mit einem Drehmomentschlissel angezogen werden. Die angegebenen
Drehmomentwerte beriicksichtigen einen Anzugsfaktor von 1,4 und einen Reibungsfaktor von 0,15

an den Trennfugen. Weiter wird ein Reibungsbereich von 0,12 - 0,15 fir die Reibung in Gewinde und
Schraubenkopf vorausgesetzt. Bei abweichenden Bedingungen miissen die Werte neu berechnet
werden. Im Zweifelsfall kontaktieren Sie Sumitomo Drive Technologies. Die Kontaktflichen an
Abtriebswellenflansch und Gehduse sowie die jeweiligen Gegenflichen miissen sauber und trocken
sein. Unter diesen Voraussetzungen kdnnen die Getriebeverschraubungen die Drehmomente sicher
Ubertragen. Die Vergleichsspannung, d. h. der Ausnutzungsgrad der Streckgrenzspannung beim
Anziehen betragt 0,9. Ein,streckgrenzkontrolliertes Anziehen” nach VDI 2230 erhoht das libertragbare
Drehmoment durch Schrauben um ca. 25%. In Crash-Situationen kdnnen héhere Drehmomente
spitzenartig auftreten und werden auch vom Getriebe ohne Dauerschaden libertragen. In diesen Fallen
sollte zur Sicherheit jedoch die Verschraubung tberpriift werden. Riickfrage hierzu bei Sumitomo

Drive Technologies. In jedem Fall gelten fiir die max. zuldssigen Drehmomente der Getriebe die
angegebenen Werte im jeweiligen produktspezifischen Kapitel ,Schraubenanzugsmoment und zuldssige
Drehmomente”.

Katalog und den Angaben in dieser Betriebsanleitung, sind zu beachten und
dirfen nicht Gberschritten werden. Nichtbeachtung kann zu Verletzungen,
Maschinenschdden sowie Verlust der Gewahrleistung fiihren!

@ Die zuldssigen Ubertragbaren Drehmomente der Getriebe (T2, und T2,) nach

WARNUNG !

Betriebsanleitung MCD DE_991536 11
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4.6 Sicherheitshinweise zum Einsatz in explosionsgefdhrdeten Bereichen

Die Getriebe sind fiir gewerbliche Anlagen bestimmt und dirfen nur entsprechend den Angaben in
der technischen Dokumentation von Sumitomo (SHI) Cyclo Drive Germany GmbH und den Angaben
auf dem Typenschild verwendet werden. Sie entsprechen den gltigen Normen und Vorschriften und
erfiillen die Forderungen der Richtlinie 2014/34/EU.

Angewandte Normen: ISO 80079-36:2016, ISO 80079-37:2016

Explosionsfahige Gasgemische oder Staubkonzentrationen kdnnen in Verbindung mit hei3en,
spannungsfiihrenden und bewegten Teilen am Getriebe schwere oder tédliche Verletzungen verursachen.

Montage, Anschluss, Inbetriebnahme sowie Wartungs- und Reparaturarbeiten am Getriebe/Getriebemotor
sowie an der elektrischen Zusatzausstattung diirfen nur durch qualifiziertes Fachpersonal erfolgen. Dabei ist
folgendes zu beriicksichtigen:

« Diese Anleitung

+ Die Warn- und Hinweisschilder am Getriebe/Getriebemotor

+ Alle anderen zum Antrieb gehdrenden Projektierungsunterlagen und Schaltbilder
- Die anlagenspezifischen Bestimmungen und Erfordernisse

- Die nationalen/regionalen gtiltigen Normen und Vorschriften (Explosionsschutz, Sicherheit,
Unfallverhitung).
Weiterhin muss an den folgenden Schnittstellen die Abdichtung nach IP65 durchgefiihrt werden:

« zum kundenseitigen Gehduse
« zum Antriebsmotor

Wellendichtringe vierteljahrlich auf Leckage Uberpriifen.
Bei beginnender Leckage ist ein Austausch vorzunehmen.

X

Staubablagerungen dicker als 1 mm entfernen.

Die kundenseitige Anschlusskonstruktion darf den Warmeabfluss durch Konvektion und Warmeleitung
nicht behindern.

Ein Warmeeintrag von auB3en in das Getriebe ist nicht zulassig.

Die maximal zuldssige Temperatur betragt 70 °C am AuBBendurchmesser des Gehduses (Bolzenring).

Weiter sind die Vorgaben unter Kapitel 7 (ATEX-Checkliste), als auch die den jeweiligen Getriebetypen
zugeordneten Beschreibungen in dieser Betriebsanleitung, zu erfiillen.

Beispielhafte Kennzeichnung auf dem Typenschild

@ 112G Exh IICT4 Gb

Kennzeichnung nach EN ISO 80079-36, -37
——  GerdtKennzeichnungeschutzniveau: Gb = hohes Schutzniveau, Gas

Temperaturklasse: T4 < 135°C

Explosionsgruppe IIC: ein typisches Gas ist Wasserstoff
Ziindschutzart: h = Konstruktive Sicherheit

Kennzeichnung nach Richtlinie 2014/34/EU

Gerdtegruppe: |l = Geréat zur Verwendung in den Bereichen Giber Tage
Geratekategorie: 2 = Zone 1 (gelegentlich explosionsfahige Atmosphére)
Ex-Atmosphare: G = Gemisch von Luft und Gasen, Dampfen oder Nebel
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4.7

4.8

4.9

Sumitomo Drive Technologies

Sicherheitshinweise zum Betrieb mit Motor/Frequenzumrichter

Ein am Getriebe angeschlossener Antriebsmotor darf nur nach Sicherstellung der unter 4.3 bis 4.5
beschriebenen Malnahmen in Betrieb genommen werden.

Ein am Getriebe angeschlossener Motor darf nur Gber einen Frequenzumrichter betrieben werden, wenn die
Angaben auf dem Typenschild des Getriebes eingehalten werden.

Die Getriebe sind fiir gewerbliche Anlagen bestimmt und dirfen nur entsprechend den Angaben der
technischen Dokumentation und den Angaben auf dem Typenschild verwendet werden. Sie entsprechen den
gultigen Normen und Vorschriften.

Motoranschlussflansch lose beigelegt

Bei kundenspezifischen Ausflihrungen wird in besonderen Fallen (Beispiel
150 68 475 links abgebildet, Motoranschlussflanschdimension gréBer als Anschluss-

. ; bohrungsteilkreis des Getriebegehduses) zur Erleichterung der Montage,
der Motoranschlussflansch lose beigelegt. In solchen Féllen ist die dem
spezifischen Produkt zugeordnete Mal3zeichnung zu beachten, in der das
erforderliche Anzugsmoment der Montageschrauben zur Verbindung des
Motoranschlussflansches mit dem Getriebe angegeben ist. Liegt eine solche
® & MaBzeichnung nicht vor, dann erfragen Sie die erforderlichen Angaben bei

Sumitomo (SHI) Cyclo Drive Germany GmbH.

Grundsatzlich ist darauf zu achten, dass die Planflachen (Trennfugen der Verschraubung) der zu verbindenden
Elemente zwischen Motoranschlussflansch und Getriebe sauber, sowie 6l- und fettfrei sind, bevor diese
miteinander verbunden werden.

Motoranbau mittels direkter Klemmringverbindung (ohne Buchse)

Fiir eine korrekte Montage zwischen Motor und Getriebe wird auf 4.11
Montageanleitung fiir Klemmringverbindungen verwiesen. Beziiglich der
erforderlichen Schraubenanzugsmomente fiir die Klemmringverbindungen, sowie
der Gbertragbaren Drehmomente sind die spezifischen, dem jeweiligen Produkt
zugeordneten MaBzeichnungen zu beachten. Die Angaben der Anzugsmomente
und Ubertragbaren Drehmomente nach Tab.1 beziehen sich im Allgemeinen auf
Klemmringverbindungen wie sie in der Serie UA, D und der Serie A verwendet werden
(Klemmringausfiihrung ohne Buchse). Liegt flr lhre Ausfiihrung keine Maf3zeichnung
vor bzw. handelt es sich nicht um eine Standardausfiihrung der Serie UA, D oder der
Serie A (Klemmringausfiihrung), so sind die erforderlichen Angaben bei Sumitomo
Drive Technologies in Erfahrung zu bringen. In jedem Falle sind die Anzugsmomente der entsprechend
zugeordneten Schraubengréfle und Schraubenqualitdt anzuwenden

Sachschaden!
Falsches Anzugsmoment!
A Verwenden Sie zum Anziehen einen Drehmomentschliissel oder ein Anzugs-
verfahren mit geringerer Streuung (nach VDI 2230).
AcHTUNG ! . .
Verwenden Sie das korrekte Anzugsmoment nach Schraubengréf3e und
Schraubenqualitat (stirnseitig am Schraubenkopf angegeben.).
,._I'E Kraftschliissige Verbindung!
Die Angaben des tbertragbaren Antriebsdrehmoments der Klemmringverbindung
dirfen nicht iberschritten werden.
GEFAHR !
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Motorwellen- Klemmring Schrauben Schrauben Schrauben Schrauben
durchmesser Schraube Qualitdt 8.8 Qualitat 10.9 Qualitdt 8.8 Qualitdt 10.9
[mm] Anzugsmoment Anzugsmoment Ubertragbares Ubertragbares
Schraube Schraube Drehmoment T1 Drehmoment T1
[Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
29 M4 2,8 41 4,4 6,5
810 4,9 7,2
211 M5 55 8,1 8,7 12,8
o14 111 16,4
216 12,7 18,7
o617 13,5 19,9
219 M6 9,5 14 21,5 31,3
922 M8 23 34 45,6 66,2
024 49,7 72,2
228 58,0 84,3
230 M10 46 68 99,3 144,5
232 106,0 154,1
235 1159 168,6
238 M12 - 117 - 269,9

Tab. 1 Schraubenanzugsmoment und zuldssige Antriebsdrehmomente fiir Antriebswellen mit Direktklemmver-
bindungen (Verbindung ohne Buchse)

4,10 Motoranbau mittels indirekter Klemmringverbindung (mit Buchse)

Fir eine korrekte Montage zwischen Motor und Getriebe wird auf 4.11
Montageanleitung fiir Klemmringverbindungen verwiesen. Beziiglich der
erforderlichen Schraubenanzugsmomente fiir die Klemmringverbindungen, sowie
der Gbertragbaren Drehmomente sind die spezifischen, dem jeweiligen Produkt
zugeordneten Mafzeichnungen zu beachten. Die Tab.2 bis Tab.7, beziehen sich
ausschlieBllich auf Getriebe nach Katalog-Standardausfiihrung der Serie DA und ECY
(Klemmringausfiihrung mit Buchse). Liegt fiir Ihre Ausfiihrung keine Ma3zeichnung
vor bzw. handelt es sich nicht um eine Standardausfiihrung der Serie DA oder der
Serie ECY (Klemmringausfiihrung), so sind die erforderlichen Angaben bei Sumitomo
Drive Technologies in Erfahrung zu bringen. In jedem Falle sind die Anzugsmomente der entsprechend
zugeordneten SchraubengréBe und Schraubenqualitat anzuwenden.

A\

ACHTUNG !

Sachschaden!

Falsches Anzugsmoment!
Verwenden Sie zum Anziehen einen Drehmomentschliissel oder ein
Anzugsverfahren mit geringerer Streuung (nach VDI 2230).

Verwenden Sie das korrekte Anzugsmoment nach Schraubengréf3e und
Schraubenqualitét (stirnseitig am Schraubenkopf angegeben.)

T Kraftschliissige Verbindung!

GEFAHR !

Die Angaben des Uibertragbaren Antriebsdrehmoments der Klemmringverbindung
dirfen nicht tiberschritten werden.
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Motorwellen- Klemmring Anzugsmoment | Schraubenqualitit | Ubertragbares Gebuchst
durchmesser Schraube [Nm] Drehmoment T1
[mm] [Nm]
29 55 o
210 61,5 o]
211 67,3 o
214 84,1 o]
216 96,8 o]
817 102,1 o]
218 107,9 o]
219 M12 117 10.9 11,7 o
922 131 o]
824 148,2 o
228 165,8 o]
230 177,3 o
932 186,1 o]
235 206,3 o
238 269
Tab. 2 Schraubenanzugsmoment und zuldssige Antriebsdrehmomente fiir Antriebswellen mit
Direktklemmverbindungen (Verbindung mit Buchse) fiir DA50 und DA45
Motorwellen- Klemmring Anzugsmoment | Schraubenqualitit | Ubertragbares Gebuchst
durchmesser Schraube [Nm] Drehmoment T1
[mm] [Nm]
29 33,6 o
210 35,7 o
211 39,7 o
014 51,3 o
216 59,7 o
017 63,6 o
018 M10 68 10.9 o
=0 66,6 S
022 83,6 o]
024 95 o
228 107,5 o
230 115,5 o
932 154
Tab. 3 Schraubenanzugsmoment und zuldssige Antriebsdrehmomente fiir Antriebswellen mit

Direktklemmverbindungen (Verbindung mit Buchse) fiir DA40 und DA35

Betriebsanleitung MCD DE_991536
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Motorwellen- Klemmring Anzugsmoment | Schraubenqualitit | Ubertragbares Gebuchst
durchmesser Schraube [Nm] drehmoment T1
[mm] [Nm]
29 6,3 o]
210 9 o
211 11,3 o]
214 18,4 o]
216 23,4 o]
M8 34 10.9
817 24,9 o]
218 27,1 o
219 28,7 o]
822 36,2 o
024 72,2
Tab. 4 Schraubenanzugsmoment und zuldssige Antriebsdrehmomente fiir Antriebswellen mit
Direktklemmverbindungen (Verbindung mit Buchse) fiir DA25
Motorwellen- Klemmring Anzugsmoment | Schraubenqualitit | Ubertragbares Gebuchst
durchmesser Schraube [Nm] Drehmoment T1
[mm] [Nm]
29
6,1 o]
210
211 6,7 o
014 M6 14 10.9 11,2 o
016 13,6 o
017 15 o
219 31,3 o
Tab. 5 Schraubenanzugsmoment und zuldssige Antriebsdrehmomente fiir Antriebswellen mit
Direktklemmverbindungen (Verbindung mit Buchse) fiir DA15
Motorwellen- Klemmring Anzugsmoment | Schraubenqualitit | Ubertragbares Gebuchst
durchmesser Schraube [Nm] Drehmoment T1
[mm] [Nm]
28
2,9 o]
29
810 M5 8,1 10.9 34 o
11 3,7 o)
214 16,4

Tab. 6 Schraubenanzugsmoment und zuldssige Antriebsdrehmomente fiir Antriebswellen mit

Direktklemmverbindungen (Verbindung mit Buchse) fiir DA10, ECY 203 und ECY 205
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Motorwellen- Klemmring Anzugsmoment | Schraubenqualitit | Ubertragbares Gebuchst
durchmesser Schraube [Nm] Drehmoment T1
[mm] [Nm]
28
29 6,1 o
210
211 6,7 o
M6 14 10.9
214 11,2 o]
216 13,6 o
217 15 o
219 31,3 o
Tab. 7 Schraubenanzugsmoment und zuldssige Antriebsdrehmomente fiir Antriebswellen mit

Direktklemmverbindungen (Verbindung mit Buchse) fiir ECY 107

Betriebsanleitung MCD DE_991536
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4.11 Montageanleitung fiir Klemmringverbindungen

Abdeckung entfernen und
Antriebswelle mit Klemmring

Klemmschlitze in die gleiche
Flucht bringen (Antriebswelle,
Klemmring und Buchse)

und Buchse in Stellung bringen

Buchse

Klemmring

Antriebswelle

Motoranschlussflansch

Anschlussstellen (inkl.
Buchse) vor der Montage
0l- und fettfrei reinigen

vannn,
H

Abb. 2 Motoranbau mittels Klemmring

Die Fluchtung der Mittelachse des Motors
(Motorwelle) und der Getriebeantriebswelle
(Getriebeachse) missen Gbereinstimmen
(sh. hierzu die Kapitel Einbautoleranzen der
entsprechenden Serien).

Bei Klemmringausfiihrung sind erforderliche
Anzugsmomente und die Ubertragbaren
Drehmomente unter Tabelle 1 bis Tabelle 7
bzw. nach den Angaben der dem spezifischen
Produkt zugeordneten Maf3zeichnung zu
berlicksichtigen.

Der Einbau des Motors erfolgt in der
Reihenfolge 1-7 wie unten beschrieben. Beim
Anbauen von Motoren mit Passfedern, muss
die Passfeder zuvor entfernt werden.

1. Abdeckung der Montagedéffnung im Flansch
entfernen.

2. Die Plananlageflachen von
Motoranschlussflansch und Motor, als auch
die Motorwelle und die Klemmbohrung
missen 6l- und fettfrei gesaubert werden.

3. Klemmring so drehen, dass sich die
Befestigungsschraube unter der
Montageoffnung befindet. Dabei ist darauf
zu achten, dass die Schlitze von Klemmring,
einer evtl. vorhandenen Buchse und der
Antriebswelle, Ubereinanderliegen.

4. Motorwelle in die Klemmbohrung einfligen.

5. Motor am Motoranschlussflansch
festschrauben.

6. Die Befestigungsschraube des
Klemmrings durch die Montage6ffnung
des Motoranschlussflansches mit
Drehmomentschliissel anziehen. Hierzu sind
die Anzugsmomente nach den Angaben in
der Mal3zeichnung bzw. nach Tabelle 1 bis
Tabelle 7 zu beachten.

7. Die Abdeckung vom Motoranschlussflansch in
die Montage6ffnung einfligen.

18
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5 Grundlegendes zur Schmierung der Getriebe

5.1 Standardschmiermittel

Flr jede der in dieser Anweisung beschriebenen Getriebeserien sind spezifische Schmiermittel als Standard
vorgesehen (sh. Tab.8). Grundsatzlich sind diese Schmiermittel fiir einen Temperaturbereich von -10°C bis
+40°C der Umgebungstemperatur geeignet. Nur unter Verwendung der in Tab.8 vorgesehen Schmiermittel
sind die Angaben bezliglich zuldssiger Drehzahl und zuldassigem Drehmoment, wie Sie in anderen techn.
Dokumentationen angeben werden (Katalog), giiltig. Bei Verwendung anderer Schmiermittel, kdnnen diese
Angaben nicht garantiert werden. Falls die Verwendung vom Standard abweichender Schmiermittel erforderlich
ist (z.B. Lebensmittelindustrie), halten Sie bitte Riicksprache mit Sumitomo Drive Technologies.

Getriebetyp Schmiermittel fiir Untersetzung Schmiermittel fiir Hauptlagerung
FC-A Kyodlc:):;s(;lftrax
F1C-A15 bis A35 Kyodo Yushi Citrax FA NO. 2
F1C-A45 bis A75 Kyodg;(;sgl;jltrax Shell GADUS S2V220 2
F2C(F)-A
=an Kyodo Yushi Citrax FA NO. 2
F4CF-D
FACF-DA
F2CF-C
F4C(F)-C Kyodo Yushi Multemp FZ NO. 00
F2C(F)-T
F2CF-UA
F4CF-UA
F4C-UA115 Castrol Optigear Synthetic RO 150
ECY NIPECCO HGO-3 Nr.00

Tab. 8 Standardschmiermittel Prdzisionsgetriebe

5.2 Erstbefiillung und Wartung

A\

AcHTUNG !

Wartungsarbeiten erfordern Erfahrung und Fachkenntnis und diirfen nur durch
autorisiertes Fachpersonal durchgefiihrt werden. Durch eine Riicksendung und
Uberholung im Werk kann die Lebensdauer der Getriebe verlangert werden.

In Fallen, bei denen die Umgebungstemperatur hoch ist oder grof3en
Schwankungen unterliegt oder die Umgebungsluft mit korrosionsférdernden
Gasen belastet ist, halten Sie bitte Riicksprache mit Sumitomo Drive
Technologies oder dem jeweiligen Schmiermittelhersteller. Bei solchen
Umgebungsbedingungen kann eine friihzeitige ,Alterung” des Schmiermittels
eintreten.

T4

Beim Umgang mit Schmierstoffen sind die Schutzvorschriften fir Mensch und
Umwelt gemdf den entsprechenden Sicherheitsdatenblattern zu beachten.

Betriebsanleitung MCD DE_991536
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5.2.1 Erstbefiillung

Bei nicht abgedichteten Getrieben, als auch bei 6lgeschmierten Getrieben erfolgt die Lieferung ohne Befiillung
mit Schmiermittel. Beachten Sie hierzu die dem Getriebe zugeordnete Anleitung in diesem Dokument, bzw.
bei Sonderkonstruktionen, die dem spezifischen Produkt zugeordneten zusatzlichen Dokumentationen
(MaBzeichnung).

Hiervon ausgenommen sind Einbausatze der Serie FC-A. Diese Getriebe sind abtriebsseitig nicht abgedichtet,
jedoch ab Werk mit Schmiermittel befiillt.

5.2.2 Wartung bei Fettschmierung
Grundsatzlich wird empfohlen das Getriebefett nach 20.000 Betriebsstunden oder unabhangig von der Nutzung
alle 3-5 Jahre zu wechseln.

Bei Hauptlagerungen (Kreuzrollenlager) der Getriebe F1C-A der Gro8en 45G, 65G und 75G, ist nach jeweils
4.000 Betriebsstunden, jedoch mindestens alle 6 Monate eine Nachschmierung erforderlich.
Beachten Sie hierzu die Angaben unter Tab.16.

5.2.3 Wartung bei Olschmierung

Die zu erflillenden Wechselintervalle sind an die Einsatzbedingungen gebunden. Fiihren Sie die jeweiligen
Wartungsaufgaben gemaf den Einsatzbedingungen nach Tab.9 aus.

Aufgabe Wechselintervall Einsatzbedingungen

Korrekte Olmenge einfiillen Bei erstmaliger Inbetriebnahme Bei allen Umgebungsbedingungen
Olwechsel mit vorgeschriebener Nach 2 Jahren Innenraumnutzung, Temperatur von
Olmenge -10° C bis 40° C

Olwechsel und Betrieb des Getriebes fiir einige Minuten. Bei erneuter | Vorbereitung fiir ein Aussetzen des
Inbetriebnahme, Ol ablassen und wie bei erstmaliger Inbetriebnahme | Getriebes mit bis zu einem Monat

vorgehen. Stillstandszeit.

Getriebe mit neuem Ol spiilen, danach das Getriebe mit Vorbereitung fiir ein Aussetzen
Korrosionsschutz-Ol komplett auffiillen. Bei erneu-ter des Getriebes mit mehr als einem
Inbetriebnahme wieder das Getriebe mit vorgesehenem Ol spiilen, Monat Stillstandszeit.

danach wie bei erstmaliger Inbetrieb-nahme vorgehen.

Tab.9 Wartungsintervalle und Aufgaben bei Olschmierung

5.3 Schmiermittelwartung bei 6lgeschmierten Getrieben mit Vorstufe

In diesem Abschnitt werden Getriebekonstruktionen fiir 6lgeschmierte Prazisionsgetriebe beriicksichtigt, die ab
Werk vollstdndig abgedichtet sind und deren Antrieb mittels einer Vorstufe realisiert wurde.

Bei Konstruktionen deren Abdichtung durch den Kunden erfolgt oder bei denen Fremdgetriebe als
Vorstufenantrieb zum Einsatz kommen, kann nur auf die grundsatzliche, unten beschriebene Vorgehensweise
verwiesen werden. Bei Besonderheiten, die durch Kundenkonstruktionen oder Fremdgetriebe entstehen, sind

die Bestimmungen der Hersteller zu beachten.

Wartungsarbeiten erfordern Erfahrung und Fachkenntnis und diirfen nur durch
autorisiertes Fachpersonal durchgefiihrt werden. Durch eine Riicksendung und
Uberholung im Werk kann die Lebensdauer der Getriebe verlangert werden.

AcHTUNG!
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Schmiermittel bei Stillstand des Getriebes einfillen.

Bedingt durch die Viskositat des jeweiligen Schmiermittels und die geometrischen
Eigenschaften im Getriebeinneren kann es eine Weile dauern, bis sich der korrekte
Schmiermittelstand im Getriebe eingestellt hat.

MaBgeblich ist jedoch die vorgeschriebene Olmenge nach Zeichnungsausfiihrung/
Artikelnummer.

Beim Umgang mit Schmierstoffen sind die Schutzvorschriften fiir Mensch und

ﬁ Umwelt gemaf den entsprechenden Sicherheitsdatenblattern nach DIN 52 900 zu
beachten.

5.3.1 Horizontale Einbaulage oder vertikale Einbaulage (Abtrieb unten)

P

a.
B

—
fi

| lme
| | Lt
= \
“— gil drain/ ‘ gil drain/
""""""" Olablass Olablass

Abb. 3 Olwechsel Horizontale Einbaulage oder vertikale Einbaulage (Abtrieb unten)

Ablassschraube(n) 6ffnen und Getriebe vollstdndig entleeren.

Zur Unterstiitzung sollten weitere am Getriebe befindliche Verschlussschrauben geoffnet werden, um ein
Ablaufen des Schmiermediums zu beschleunigen.

Ablassverschraubung wieder verschlieBen und Getriebe gemal3 Zeichnungsangabe mit erforderlicher
Frischdlmenge wieder befiillen.

Alle Gbrigen zur Beflillung gedffneten Verschlussschrauben wieder verschlieen und sichern.

Bei Verschluss der geodffneten Ein- bzw. Auslassoffnungen empfehlen wir die betreffenden
Verschlussschrauben mit Loctite 243 zu sichern.
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5.3.2 Vertikale Einbaulage (Abtrieb oben)

~filling point/

- ~filling point/
Elnlfullpunkt /" Einfidlipunkt

s '
& ,I ‘ ".\ ) )
T (1) "— oil drain/
UEL Olablass

Abb. 4 Olwechsel vertikale Einbaulage (Abtrieb oben)

Ablassschraube(n) 6ffnen und Getriebe vollstandig entleeren.
Zur Unterstiitzung sollten weitere am Getriebe befindliche Verschlussschrauben gedffnet werden, um ein
Ablaufen des Schmiermediums zu beschleunigen.

Vorstufenanbau entfernen. Dazu sind die Verschraubungen (1) des Vorstufenanbaus zu I6sen.
Vorsicht! Beim Entfernen des Vorstufenanbaus tritt die (ibrige, im Getriebe enthaltene Menge an Altél aus.

Vorstufenanbau mit Frischol spiilen.
Hierzu wird empfohlen, die Dichtelemente des Vorstufenanbaus
[(2) und (3)] zu entfernen und bei Beschadigung (durch
Demontage oder Verschleil}) zu erneuern. Die evtl. i
notwendigen Komponenten bzw. Artikelnummern sind je nach (2) *
Getriebeausfiihrung unterschiedlich; bitte erfragen Sie diese bei o [lw
Bedarf bei Sumitomo Drive Technologies. I s d a5 o (3)
Bei einem Wechsel solcher Dichtelemente ist im Speziellen — R f
darauf zu achten, dass weder bei Demontage, noch bei |
Montage Funktionsflachen fir die Dichtelemente beschadigt —— Mty |
werden [siehe Bsp (4)]. - [f

Vorstufenanbau montieren. Zuerst ist darauf zu achten, dass
die Verschraubungsflachen sauber und die zu verwendenden
Schrauben in Ordnung sind [(1), (5)], sowie alle notwendigen Dichtelemente funktionsfahig und fachgerecht
montiert wurden.
Beim Einsetzen des Vorstufenanbaus ist darauf zu achten, dass die Verzahnung vorsichtig und ohne
Widerstand (6) in die Gegenverzahnung des Getriebes eingesetzt wird.
Danach sind die Verschraubungen des Vorstufenanbaus mit Loctite 243 zu sichern und gemaf3 Tab.10
mit dem erforderlichen Anzugsmoment mittels Drehmomentschliissel (nach Gewindegré3e und
Festigkeitsangabe am Schraubenkopf) anzuziehen.
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Qualitat
8.8 10.9 12.9
Grofle
Anzugsmoment Anzugsmoment Anzugsmoment
Schraube Schraube Schraube

[Nm] [Nm] [Nm]

M4 2,8 4,1 4,8
M5 55 8,1 9,5
Mé 9,5 14 16,5
M8 23 34 40
M10 46 68 79
M12 79 117 135
M14 125 185 215
M16 195 280 330

Tab. 10  Anzugsmomente fiir den Vorstufenanbau

Ablassverschraubungen am Getriebe wieder verschlieBen und Getriebe gemaR Zeichnungsangabe mit
erforderlicher Frisch6lmenge wieder befillen.

Alle tibrigen zur Befiillung getffneten Verschlussschrauben wieder verschlieBen und sichern.

Bei Verschluss der gedffneten Ein- bzw. Auslasséffnungen empfehlen wir, die betreffenden
Verschlussschrauben mit Loctite 243 zu sichern.

Lagerung

Beachten Sie die nachfolgenden wichtigen Punkte, wenn Sie ein Untersetzungsgetriebe liber einen langeren
Zeitraum lagern mochten.

Die maximale Lagerungsdauer betragt ein Jahr.
Das Getriebe ist alle 3 Monate an der Antriebswelle mehrmals durchzudrehen.

Anforderungen an den Lagerraum

- Geschlossen, erschiitterungsfrei, maBig belliftet

- Keine direkte UV-Strahlung

- Geringe Temperaturschwankungen innerhalb der Grenzen +5 bis +30 °C
- Luftfeuchtigkeit <70 %

Bei Lagerzeiten von liber einem Jahr, setzen Sie sich bitte wegen besonderen Vorgaben mit Sumitomo (SHI)
Cyclo Drive Germany GmbH in Verbindung.

Betriebsanleitung MCD DE_991536
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7 Checkliste zur Inbetriebnahme von ATEX zugelassenen Getrieben
ATEX = ATmosphére Explosibles
O Entsprechen die Angaben auf dem Typenschild des Getriebes
@ dem zuldssigen Ex-Einsatzbereich vor Ort?
O Sind Getriebe und Komponenten unbeschadigt
(auf evtl. Transport- oder Lagerschaden (iberpriifen)?
O Entspricht die Bauform den Angaben auf dem Typenschild?
Bitte beachten:
Bei einem nicht durch Sumitomo Drive Technologies
vorgenommenen Bauformwechsel erlischt die ATEX-Zulassung!
O Ist die ungehinderte Kuihlluftzufuhr gewahrleistet? Wird keine
warme Abluft anderer Aggregate angesaugt? Die Kiihlluft darf
eine Temperatur von 40°C nicht tGberschreiten.
Sind alle An- und Abtriebselemente ATEX-zugelassen?
Falls moglich, das Getriebe ohne Last einschalten. Lauft es ruhig
und ohne abnormale Gerdusche, kann das Getriebe mit der
Arbeitsmaschine belastet werden.
Nach ca. 3 Stunden Oberflachentemperatur messen.
Maximal zuldssigen Differenzwert gegeniber der
Umgebungstemperatur priifen. Bei einem Wert tiber dem fiir
die jeweilige Type angegebenen, Antrieb sofort stilllegen und
Ruicksprache mit Sumitomo Drive Technologies halten.
8 Funktionsstorungen
Bei Funktionsstérungen wenden Sie sich bitte an Sumitomo Drive Technologies.
Durch Zerlegen des Getriebes und/oder Austauschen von Einzelteilen ist die einwandfreie Funktion des
Prazisionsgetriebes nicht mehr gewahrleistet.
In diesem Fall erlischt jeglicher Garantieanspruch.
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9 FC-A ohne gelagerten Abtrieb

Die Sicherheitshinweise fiir den Einbau von Punkt 4 bis 7 sind unbedingt zu
beachten. Nichtbeachtung kann zu Verletzungen, Maschinenschaden sowie Verlust
der Gewadbhrleistung fiihren!
WARNUNG!

9.1 FC-A Montageanleitung

Die Fine Cyclo Getriebe-Einbausatze der Type FC-A werden einbaufertig, ohne Lackierung ausgeliefert.

Einbausatze werden ohne abtriebsseitige Stiitzlager geliefert. Ein Betrieb ohne kundenseitige Lagerung ist
nicht zuldssig. Beim Einbau in die anzutreibende Maschine sind geeignete Lager mit ausreichender Steifigkeit
vorzusehen.

Befestigen Sie den Fine Cyclo FC-A Abtriebswellenflansch an lhrer Abtriebswelle. Die geforderten
Einbautoleranzen It. 9.5 sind zu erfiillen.

Stecken Sie den kompletten Ubersetzungsteil auf die Mitnehmerbolzen des Abtriebswellenflansches. Dabei
wird der Abtriebswellenflansch (iber die Mitnehmerbolzen mit den Mitnehmerrollen des Ubersetzungsteils
verbunden. Bitte achten Sie darauf, dass keine der Mitnehmerrollen verloren geht. Der Bolzenring sollte in
der vorgesehenen Einbaulage ausgerichtet werden, bzw. zentriert sein.

Fir den Anbau des Motors an den antriebsseitigen Flansch ist ein Adapter erforderlich (siehe
Montagebeispiel).

Bei Standardeinbauten mit Hohlwelle und Passfedernut ist auf die Motorwelle MoS2-Paste oder Spray
(z. B. Molykote) aufzutragen.

Bei Ausfiihrungen mit antriebsseitigem Klemmring missen die Verbindungsstellen 6l- und fettfrei gesdubert
werden. Siehe hierzu auch die Montageanweisung unter 4.9 und 4.11.

A Achten Sie bei der Befestigung des Getriebes auf das korrekte Anzugsdrehmoment
der Schrauben (Tab.11).

AcHTUNG!
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9.2 FC-A Montagebeispiel

kundenseitiges Lager

Fine Cyclo-Abtriebsflansch zu verschrauben mit kundenseiti-
ger Lagerung

DINENISO 4762-12.9
qﬁ?ﬂa zur Verschraubung von Fine Cyclo- Abtriebsflansch und
Lagerung

kundenseitige Abdichtung zwischen Fine Cyclo-Getriebe und
Lagerung (Flussigdichtmittel oder O-Ring)

Fine Cyclo-Getriebe (FC-A Serie)

Motor Adapter
(auf Anfrage lieferbar)

DIN EN ISO 4762 - 12.9
zur Verschraubung von Fine Cyclo- Abtriebsflansch und
Lagerung

DIN EN ISO 4762
/ zur Verschraubung von Motoradapter und Motor

qﬁ% DIN EN SO 4762 - 12.9

c;:ﬁ 2/ zur Verschraubung von Fine Cyclo,
Lagerung und Maschinengehduse
== C.‘::,::{.'
o o,
= C':_::u
@3

— Maschinengehduse

Abb. 5 Montagebeispiel FC-A
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9.3

Das zulassige libertragbare Drehmoment wird auch durch Schrauben begrenzt. Anzahl, Gré3e und

Sumitomo Drive Technologies

FC-A Schraubenanzugsmoment und zulassiges Drehmoment

Anzugsmoment der Schrauben zur Befestigung des abtriebsseitigen Flansches und des Bolzenrings finden Sie in
Tab.11. Hierzu Hinweise unter 4.5 beachten.

FC-A Abtriebsseitige Schrauben Bolzenringschrauben Zulassiges
. - iibertragbares
Schrauben- GroBe DIN Anzugsmoment Schrauben- GroBe DIN Anzugsmoment e
anzahl 4762-12.9 pro Schraube anzahl 4762-12.9 pro Schraube durch
(Nm] (Nm] Schrauben
[Nm]
15G 12 M5 9,2 8 M5 9,2 470
25G 12 M6 16 8 M6 16 830
35G 12 M8 39 8 M8 39 1900
45G 12 M10 77 12 M8 39 3550
65G 12 M12 135 12 M10 77 7000
75G 12 M12 135 12 M10 77 8000
Tab. 11 Befestigung FC-A

Verwenden Sie alle Anschraubpunkte am Getriebe.

Zur Sicherung der Schraubenverbindungen empfehlen wir Schraubensicherungen wie z. B. Loctite 243.

Verwenden Sie metrische Innensechskantschrauben mit metrischem Regelgewinde nach DIN EN ISO 4762
Festigkeitsklasse 12.9.

A\

WARNUNG !

Die zuldssigen Uibertragbaren Drehmomente der Getriebe (T2
Katalog sind zu beachten und diirfen nicht Giberschritten werden. Nichtbeachtung
kann zu Verletzungen, Maschinenschaden sowie Verlust der Gewahrleistung

flhren!

max

und T2,) nach
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9.4 FC-A Zusitzliche Verstiftung

In Fallen, in denen mit hoheren Grenzdrehmomenten (bitte auch 4.5 beachten) als in Tab.11 sicher gerechnet

werden muss oder wenn das Schraubenanzugsmoment nicht richtig eingehalten werden kann, wird eine
zusatzliche Verstiftung empfohlen. Siehe Tab.12 und Abb. 6. In jedem Fall gelten fiir die max. zuldssigen
Drehmomente der Getriebe die im Katalog genannten Werte.

FC-A Abtriebswellenflansch Bolzenring
Schrauben- | Grof3e DIN Anzahl Zylinder- | Schrauben- | GroBe DIN Anzahl Zylinder-
anzahl 4762 Zylinder- | stiftgroBe anzahl 4762 Zylinder- | stiftgroBe
stifte [mm] stifte [mm]
15G 10 M5 2 6 6 M5 2 6
25G 10 Mé 2 8 6 Mé 2 8
35G 10 M8 2 10 6 M8 P 10
45G 10 M10 2 12 10 M8 2 10
65G 10 M12 2 16 10 M10 2 14
75G 9 M12 3 16 9 M10 3 16
Tab. 12 Verstiften FC-A
FC-A15 bis 65 FC-AT5
Zylinderstift
Zylinderstift e - t
: L {a'j,\ Gewinde fir Demontage~ " - o Gewinde fiir
£ L e Zylinder- /@ @ Demontage
stift S — N
i / .
13 (Y ) < % IECCED 3 :
P g I 1
W J .I \ : u II |
\ . ny \O g |/
l;'i.._ J T E':l"'"' l"-l | / f
. . \ — =y
k= . p
: iy . @ 8,
© '
Gewinde fiir D s N ‘k\ i .
Demontage Gewinde fir De&nta’l / Zylinderstift
rx(_}}"\ ) (©®) o>
\J)—= - Zylinderstift LT A
~ ~ ( / O =
>y ) _ i -'k_,/'_:
i .'_..-"'-\-\. -' -\ !
CH N | O .
\H,f ; (
f '\,f — N . Q
> f’“ N = [
O .5.0%
{ f ‘\_/ f::}r = (_/’_ O ): - s Zylinderstift

Zylinderstift

Abb. 6 Zusdtzliche Verstiftung FC-A

X ‘\—\_‘_‘R Gewinde fur_._'_'_'___,_,_.—-—'—'_'_" ¥

Demontage
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9.5 FC-A Einbautoleranzen

Damit die Anlaufscheibe vom kundenseitigen Gehduse gehalten wird, darf der Innendurchmesser B die angege-
benen Werte nicht Gberschreiten. Die Tiefe der Zentrierung der Abtriebswelle muss gleich oder tiefer als das Maf3
D sein, um ein Verklemmen des Abtriebsflansches zu verhindern. Desweitern muss das Maf3 E eingehalten wer-
den. Die empfohlene Genauigkeit des Montageteils (Gehause und Abtriebswelle) liegt innerhalb der Koaxialitat k
und der Parallelitat p.

Die empfohlenen Durchmesser der Zentriersitze fiir Gehduse, Abtriebswelle und antriebsseitigen Flansch sind in
der schematischen Darstellung unterhalb aufgefiihrt.

Flr die Erhaltung der Funktion, Lebensdauer und Merkmale der Getriebe ist der Rundlauf der Wellenenden, die
Koaxialitat und der Planlauf der Befestigungsflache nach EN 50347:2001 ausreichend. Beim Einsatz in hochprazi-
sen Applikationen sollte die Toleranz nach EN 50347:2001 um 50% reduziert werden.

kundenseitiges Gehause

6] (zwingend erforderlich zur

Sicherung der Anlaufscheibe
E 203
[A]
/] p 8]
( A
} {1 ] -
M L
| min. D | = ]
.r'll ~ ] i
II
J el N '
= \ -
88 5| T & - 3
' 1

] ] #[oms[c[o]
] nach DIN ISO 286-1
/) @ kA abhangig von @M
N\ Clag
517 % 1A abzudichten bei Montage

(zwingend erforderlich

) . zur Gewadhrleistung der
Fine Cyclo-Antriebsflansch Dichtigkeit)

verschraubt mit kundenseitiger
Abtriebswelle

Abb. 7 Einbautoleranzen FC-A

Flr die sichere und einwandfreie Funktion der Einbausatze ist die Einhaltung der

vorgegebenen Anschlussmalie und Toleranzen notwendig. Bei dieser Bearbeitung
muss auf absolute Sauberkeit geachtet werden. Besonders der gefettete
Ubersetzungsteil ist sorgfiltig abzudecken.

AcHTUNG !!
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FC-A 2X oY oz oW D E k p
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
15G 45 89-90 115 85 5 15,5 0,030 0,025
25G 60 114-115 145 110 6 21 0,030 0,035
35G 80 139-144 180 135 6 24 0,030 0,040
45G 100 174-182 220 170 8 27 0,030 0,050
65G 130 214-226 270 210 8 33 0,030 0,065
75G 150 239-262 310 235 8 38 0,030 0,070

Tab. 13 Einbautoleranzen FC-A

9.6 FC-A Schmierung und Wartung
Beachten Sie die grundlegenden Angaben unter 5 Grundlegendes zur Schmierung der Getriebe.
Fine Cyclo Getriebe der FC-A Serie sind ab Werk mit Schmiermittel geftllt und fiir jede Einbaulage geeignet.
9.7 FC-AEinsatz im EX-Bereich
Die Getriebe der Baureihe FC-A erfiillen die Anforderungen der Richtlinie 2014/34/EU,
wenn die Einbautoleranzen und Vorschriften zur Befestigung (Tab.11,Tab.12 und Tab.13),
sowie die SicherheitsmalBnahmen wie unter Punkt 4.6, 4.7 und 7 beschrieben, eingehalten
werden.
10 F1C-A mit abtriebsseitiger Kreuzrollenlagerung
A Die Sicherheitshinweise fiir den Einbau von Punkt 4 bis 7 sind unbedingt zu
beachten. Nichtbeachtung kann zu Verletzungen, Maschinenschaden sowie Verlust
der Gewabhrleistung fiihren !
WARNUNG !
10.1 F1C-A Montageanleitung
Die Fine Cyclo Getriebe der Type F1C-A werden einbaufertig, ohne Lackierung ausgeliefert.
Der abtriebsseitige Flansch ist an der anzutreibenden Welle der Maschine zu befestigen.
Die geforderten Einbautoleranzen It. 10.4 sind zu erfillen.
Fir den Anbau des Motors an den antriebsseitigen Flansch ist ein Adapter erforderlich (siehe
Einbauvorschlage im Katalog).
Bei Standardeinbauten mit Hohlwelle und Passfedernut ist auf die Motorwelle MoS2-Paste oder Spray
(z. B. Molykote) aufzutragen.
Bei Ausflihrungen mit antriebsseitigem Klemmring muissen die Verbindungsstellen 6l- und fettfrei gesaubert
werden. Siehe hierzu auch die Montageanweisung unter 4.9 und 4.11.
Achten Sie bei der Befestigung des Getriebes auf das korrekte
Anzugsdrehmoment der Schrauben (Tab.14).
Verwenden Sie Schrauben, die kiirzer sind als die in den Maf3zeichnungen fiir
AcHTUNG ! den Abtriebsflansch angegebene Tiefe der Gewindebohrung.
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10.2 F1C-A Montagebeispiel

(n) L —

Kundenseitiges Gehause

| Motor
FA

/

™~ Kundenseitige Abtriebswelle

= g
TJL”.E_:J
. |
T : 1=
(2) R
|,. h

= Kundenseitiges Gehduse

I _l Motor

y

=

~

Abb. 8 Montagebeispiele F1C-A

o~ Kundenseitige Abtriebswelle

Der Motor ist liber einen Zwischenflansch
mit dem Fine Cyclo F1C-A Getriebe
verbunden und zusammen am
kundenseitigen Gehause verschraubt.

Die kundenseitige Abtriebswelle ist
mit dem Abtriebsflansch des Getriebes
verschraubt.

Der Motor und das Fine Cyclo F1C-A
Getriebe sind jeweils am kundenseitigen
verschraubt.

Die kundenseitige Abtriebswelle ist
mit dem Abtriebsflansch des Getriebes
verschraubt.

10.3 F1C-A Schraubenanzugsmoment und zuldssiges Drehmoment

Sumitomo Drive Technologies

Das zuldssige libertragbare Drehmoment (siehe Tab.14) wird auch durch Schrauben begrenzt. Anzahl, GréB3e und
Anzugsmoment der Schrauben zur Befestigung des abtriebsseitigen Flansches und des Bolzenrings finden Sie in

Tab.14. Hierzu Hinweise unter 4.5 beachten.

F1C-A Abtriebsseitige Flanschschrauben Bolzenringschrauben Zulassiges
Schrauben- Gro3e DIN Anzugsmo- | Schrauben- GroB3e DIN Anzugsmo- ubeI;trahgba-
anzahl 4762-12.9 ment pro anzahl 4762-12.9 ment pro res :Z m:
Schraube Schraube ment curc
INm] INm] Schraube

15 12 M6 16 12 M6 16 750
25 12 M8 39 12 M8 39 1700
35 12 M10 77 12 M10 77 3150
45G 12 M14 210 16 M10 77 3550
65G 16 M16 330 20 M12 135 7000
75G 16 M16 330 20 M12 135 8000

Tab. 14 Schraubenanzugsmoment und zuldssiges Drehmoment F1C-A

Betriebsanleitung MCD DE_991536
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Verwenden Sie alle Anschraubpunkte am Getriebe.

Zur Sicherung der Schraubenverbindungen empfehlen wir Schraubensicherungen wie z. B. Loctite 243.

Verwenden Sie metrische Innensechskantschrauben mit metrischem Regelgewinde nach DIN 13 Teil 13
sowie nach DIN EN ISO 4762 Festigkeitsklasse 12.9.

A\

WARNUNG !

Die zuldssigen Ubertragbaren Drehmomente der Getriebe (T, und T,) nach
Katalog sind zu beachten und diirfen nicht Giberschritten werden. Nichtbeachtung
kann zu Verletzungen, Maschinenschaden sowie Verlust der Gewahrleistung
fuhren!

10.4 F1C-A Einbautoleranzen

Fir die Erhaltung der Funktion, Lebensdauer und Merkmale der Getriebe ist der Rundlauf der Wellenenden, die
Koaxialitat und der Planlauf der Befestigungsflache nach EN 50347:2001 ausreichend.

Beim Einsatz in hochprazisen Applikationen sollte die Toleranz nach EN 50347:2001 um 50% reduziert werden.

—

Bz h7
a2y

1

1
@X h7
W h7

hof
L (L | #|ITe oM|A[B]

nach DIN ISO 286-1
— abhéngig von von @M

Abb. 9 Einbautoleranzen F1C-A

F1C-A X oY oz oW
[mm] [mm] [mm] [mm]
15 85 45h7 140
25 110 60h7 170
35 135 80h7 205
45G 170 100M7 265
65G 210 130M7 350
75G 235 150M7 430

Tab. 15 Einbautoleranzen F1C-A
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10.5 F1C-A Schmierung und Wartung

10.6

11

Beachten Sie die grundlegenden Angaben unter 5 Grundlegendes zur Schmierung der Getriebe. Fine Cyclo
Getriebe der F1C-A Serie sind ab Werk mit Schmiermittel geflllt und fiir jede Einbaulage geeignet.

Die Kreuzrollenlager der Getriebe F1C-A der Gro3en 45G, 65G und 75G sind ebenfalls fir jede Einbaulage
geeignet, erfordern jedoch nach jeweils 4.000 Betriebsstunden bzw. mindestens alle 6 Monate eine
Nachschmierung.

Nachschmiermengen der Kreuzrollenlager und Fettsorte siehe Tab.16.

Beim Nachschmieren miissen die Lager gedreht werden, damit das frische Fett gleichmaRig verteilt wird.

F1C-A Fettsorte Menge Erstbefettung | Nachschmiermenge Frist
45G SHELL GADUS S2V220 2 ~ 23¢9 ~10-15¢g 4.000 h *
65G SHELL GADUS S2V220 2 ~ 629 ~25-30¢ 4.000h *
75G SHELL GADUS S2V220 2 ~108 g ~45-50¢g 4.000 h *

* jedoch mindestens alle 6 Monate

Tab. 16 Fettmengen/-sorte Nachschmierung Kreuzrollenlager F1C-A

@'Ef Beim Umgang mit Schmierstoffen und Korrosionsschutzmitteln sind die
% Schutzvorschriften fir Mensch und Umwelt gemaR den entsprechenden
Sicherheitsdatenblattern zu beachten.

F1C-A Einsatz im EX-Bereich

Die Getriebe der Baureihe FC-A erfiillen die Anforderungen der Richtlinie 2014/34/
EU, wenn die Einbautoleranzen und Vorschriften zur Befestigung (Tab.11, Tab.12
und Tab.13), sowie die SicherheitsmaRnahmen wie unter Punkt 4.6, 4.7 und 7
beschrieben, eingehalten werden.

F2C(F)-A mit Kegelrollenlagerung

Die Sicherheitshinweise fiir den Einbau von Punkt 4 bis 7 sind unbedingt zu
beachten. Nichtbeachtung kann zu Verletzungen, Maschinenschaden sowie Verlust

W | der Gewabhrleistung fiihren!
ARNUNG !

F2C(F)-A Montageanleitung
Die Fine Cyclo Getriebe der Type F2C(F)-A werden einbaufertig, ohne Lackierung ausgeliefert.

Der abtriebsseitige Flansch ist an der anzutreibenden Welle der Maschine zu befestigen.
Die geforderten Einbautoleranzen It. 11.4 sind zu erfiillen.

Fir den Anbau des Motors an den Bolzenring ist ein Adapter erforderlich (der antriebsseitige Flansch dreht
mit Abtriebsdrehzahl mit) — siehe hierzu 11.2.

Bei Standardeinbauten mit Hohlwelle und Passfedernut ist auf die Motorwelle MoS2-Paste oder Spray
(z. B. Molykote) aufzutragen.

Bei Ausfiihrungen mit antriebsseitigem Klemmring missen die Verbindungsstellen 6l- und fettfrei gesdubert
werden. Siehe hierzu auch die Montageanweisung unter 4.9 und 4.11.
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AcHTUNG !!

Achten Sie bei der Befestigung des Getriebes auf das korrekte Anzugsdreh-
A moment der Schrauben (Tab.17).

Verwenden Sie Schrauben, die kiirzer sind als die in den MaBzeichnungen fiir
den Abtriebsflansch angegebene Tiefe der Gewindebohrung.

11.2 F2C-A Montagebeispiel

(n f_,ﬂ-r-"".'_,J

kundenseitiges
Gehduse

- o =
|
Eﬂt— = Motor

‘=

kundenseitige

Abtriebswelle |

[]

(2)

Motor

.

kundenseitige
Abtriebswelle

Abb. 10 Einbaubeispiele F2C-A

v

Der Motor ist Gber einen Zwischenflansch
mit dem Fine Cyclo F2C-A Getrieb
verbunden und zusammen am
kundenseitigen Gehduse verschraubt.

Die kundenseitige Abtriebswelle ist
mit dem Abtriebsflansch des Getriebes
verschraubt.

~kundenseitiges Gehduse

Der Motor und das FIne Cyclo F2C-A
Getriebe sind jeweils am kundenseitigen
Gehduse verschraubt.

Die kundenseitige Abtriebswelle ist
mit dem Abtriebsflansch des Getriebes
verschraubt.
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11.3 F2C(F)-A Schraubenanzugsmoment und zulassige Drehmomente

Sumitomo Drive Technologies

Das zulassige libertragbare Drehmoment (siehe Tab.17) wird durch die Verschraubung begrenzt. Anzahl, Grof3e
und Anzugsmoment der Schrauben zur Befestigung des abtriebsseitigen Flansches und des Bolzenrings finden
Sie in Tab.17. Hierzu Hinweise unter 4.5 beachten.

F1C-A Abtriebsseitige Flanschschrauben Bolzenringschrauben Zulassiges
Schrauben- GrofRe DIN Anzugsmo- Schrau- Grofe DIN Anzugsmo- ubel;trahgba-
anzahl 4762-12.9 ment pro ben-anzahl 4762-12.9 ment pro res :Z m?"
Schraube Schraube ment durc
INm] [Nm] Schraube

15 12 M6 16 16 (8)* Mé 16 700
25 12 M8 39 12 (16)* M8 39 1500
35 12 M10 77 16 M8 39 3200
45 12 M14 210 12 (16)* M12 (M10)* 135 (77)* 8200

Tab. 17 Schraubenanzugsmoment und zuldssiges Drehmoment F1C-A

Verwenden Sie alle Anschraubpunkte am Getriebe.

*Klammerwerte gelten nur fur Type F2CF-A

Zur Sicherung der Schraubenverbindungen empfehlen wir Schraubensicherungen wie z. B. Loctite 243.

Verwenden Sie metrische Innensechskantschrauben mit metrischem Regelgewinde nach DIN EN ISO 4762

Festigkeitsklasse 12.9.

AN

WARNUNG !

Die Sicherheitshinweise fiir den Einbau von Punkt 4 bis 7 sind unbedingt zu
beachten. Nichtbeachtung kann zu Verletzungen, Maschinenschaden sowie Verlust
der Gewabhrleistung fiihren!
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11.4 F2C-A Einbautoleranzen

Fir die Erhaltung der Funktion, Lebensdauer und Merkmale der Getriebe ist der Rundlauf der Wellenenden, die

Koaxialitat und der Planlauf der Befestigungsflache nach EN 50347:2001 ausreichend.

Beim Einsatz in hochprazisen Applikationen sollte die Toleranz nach EN 50347:2001 um 50 % reduziert werde

I =
= = =
=
P = 1 - - =
(1 ) ] (S =
‘ =i
(] A6 OM[A[B]
nach DIN ISO 286-1
abhdngig von von M
Abb. 11 Einbautoleranzen F2C-A
F2C- F2CF-
?X oY 0z oX oY 0z
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
15 125 84 125 124 84 123
25 155 106 155 160 106 160
35 185 133 185 190 133 190
45 230 167 230 220 167 220

Tab. 18 Einbautoleranzen F2C(F)-A

11.5 F2C(F)-A Schmierung und Wartung

Beachten Sie die grundlegenden Angaben unter 5 Grundlegendes zur Schmierung der Getriebe. Fine Cyclo
Getriebe der F2C-A Serie sind ab Werk mit Schmiermittel gefiillt und fiir jede Einbaulage geeignet.

11.6 F2C(F)-A Einsatz im EX-Bereich

&

Die Getriebe der Baureihe F2C(F)-A erfillen die Anforderungen der Richtlinie
2014/34/EU, wenn die Einbautoleranzen und Vorschriften zur Befestigung
(Tab.17 und Tab.18), sowie die SicherheitsmalBnahmen wie unter Punkt 4.6,

4.7, 7 beschrieben, eingehalten werden.
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12 F3C-A mit Abtriebswelle und Kegelrollenlagerung

AN

WARNUNG !

Die Sicherheitshinweise fiir den Einbau von Punkt 4 bis 7 sind unbedingt zu
beachten. Nichtbeachtung kann zu Verletzungen, Maschinenschaden sowie
Verlust der Gewahrleistung fiihren!

12.1 F3C-A Montageanleitung

Die Fine Cyclo Getriebe der Type F3C-A werden einbaufertig ausgeliefert.

Die Abtriebswelle ist an der anzutreibenden Welle der Maschine zu befestigen.

Die geforderten Einbautoleranzen It. 12.5 sind zu erfillen.

Flr den Anbau des Motors an den antriebsseitigen Flansch ist ein Adapter erforderlich.

Bei Standardeinbauten mit Hohlwelle und Passfedernut ist auf die Motorwelle MoS2-Paste oder Spray (z. B.
Molykote) aufzutragen.

Bei Ausflihrungen mit antriebsseitigem Klemmring mussen die Verbindungsstellen 6l- und fettfrei gesaubert
werden. Siehe hierzu auch die Montageanweisung unter 4.9 und 4.11.

A\

AcHTUNG !

Achten Sie bei der Befestigung des Getriebes auf das korrekte Anzugs—dreh-
moment der Schrauben (Tab.19).

12.2 F3C-A Montagebeispiel

(n

Abtriebswelle

Abb. 12 Montagebeispiel F3C-A

Betriebsanleitung MCD DE_991536
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12.3 F3C-A Lackierung

124

Die Getriebe F3C-A werden standardmafig mit einer Zweikomponentenlackierung auf Polyurethanbasis nach
RAL 9005 (tief-schwarz) ausgeliefert. Andere Farben sind nach Vereinbarung méglich.

F3C-A Schraubenanzugsmoment und zuldassige Drehmomente

Das zulassige libertragbare Drehmoment (siehe Tab.19) wird auch durch Schrauben begrenzt. Anzahl, GréBe und
Anzugsmoment der Schrauben zur Befestigung des abtriebsseitigen Flansches und des Gehduses finden Sie in
Tab.19. Hierzu Hinweise unter 4.5 beachten.

F3C-A Gehduseschrauben Zulassiges
Schrauben- GroBe DIN Anzugsmoment iibertragbares
anzahl 4762-12.9 pro Schraube Drehmoment durch
[Nm] Schrauben [Nm]

15G 8 M6 16 550

256 8 M6 16 1000
35G 8 M8 39 2100
45G 12 M8 39 4000
65G 12 M10 77 7700
756 12 M10 77 9000

Tab. 19 Schraubenanzugsmoment und zuldssiges Drehmoment F3C-A

Verwenden Sie alle Anschraubpunkte am Getriebe.

Zur Sicherung der Schraubenverbindungen empfehlen wir Schraubensicherungen wie z. B. Loctite 243.

Verwenden Sie metrische Innensechskantschrauben mit metrischem Regelgewinde nach DIN EN I1SO 4762

Festigkeitsklasse 12.9.

A\

WARNUNG !

flhren!

Die zuldssigen Uibertragbaren Drehmomente der Getriebe (T
Katalog sind zu beachten und diirfen nicht Giberschritten werden. Nichtbeachtung
kann zu Verletzungen, Maschinenschaden sowie Verlust der Gewahrleistung

und T,) nach

2max
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12.5 F3C-A Einbautoleranzen

Fir die Erhaltung der Funktion, Lebensdauer und Merkmale der Getriebe ist der Rundlauf der Wellenenden,
die Koaxialitat und der Planlauf der Befestigungsflache nach EN 50347:2001 ausreichend. Beim Einsatz in
hochprazisen Applikationen sollte die Toleranz nach EN 50347:2001 um 50% reduziert werden.

[A]

L

2z @
@Y kb
@K h7
2

13

i AlmeoM]alB

.= nachDINISO 286-1
|E|_‘ abhangig von von @M

Abb. 13 Einbautoleranzen F3C-A

F3C-A X oY ()4
[mm] [mm] [mm]

15G 110 35 85
25G 135 45 110
35G 160 55 135
45G 200 70 170
65G 240 90 210
75G 280 100 235

Tab. 20 Einbautoleranzen F3C-A

12.6 F3C-A Schmierung und Wartung

Beachten Sie die grundlegenden Angaben unter 5 Grundlegendes zur Schmierung der Getriebe. Fine Cyclo
Getriebe der F3C-A Serie sind ab Werk mit Schmiermittel gefillt und fiir jede Einbaulage geeignet.

12.7 F3C-A Einsatz im EX-Bereich

Die Getriebe der Baureihe F3C-A erfiillen die Anforderungen der Richtlinie
2014/34/EU, wenn die Einbautoleranzen und Vorschriften zur Befestigung
(Tab.19 und Tab.20), sowie die SicherheitsmalBnahmen wie unter Punkt 4.6,
4.7 und 7 beschrieben, eingehalten werden.

Betriebsanleitung MCD DE_991536
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13 F4C(F)-C mit integrierter Schragkugellagerung/
F2CF-C mit integrierter Kegelrollenlagerung

A\

WARNUNG !

Die Sicherheitshinweise fiir den Einbau von Punkt 4 bis 7 sind unbedingt zu
beachten.

Nichtbeachtung kann zu Verletzungen, Maschinenschaden sowie Verlust der
Gewadhrleistung fihren!

13.1 F2/4C(F)-C Montageanleitung

Die Fine Cyclo Getriebe der Type F2/4C(F)-C werden einbaufertig, ohne Lackierung ausgeliefert.

Die Abtriebswelle ist an der anzutreibenden Welle der Maschine zu befestigen.

Die geforderten Einbautoleranzen It. 13.4 sind zu erfillen.

A\

AcHTUNG !

Achten Sie bei der Befestigung des Getriebes auf das korrekte
Anzugsdrehmoment der Schrauben (Tab.21).

Verwenden Sie Schrauben, die kiirzer sind als die in den Mal3zeichnungen fiir
den Abtriebsflansch angegebene Tiefe der Gewindebohrung.

40
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13.2 F2/4C(F)-C Montagebeispiel

{1
Planflache (Zentriersitz)

(E.j\

Schrauben#BoIzenring
(Gehause)

3) Abtriebsflansch

Schrauben
Abtriebswelle

J/ ks
{E‘j Planflache Zentriersatz

~ Maschinengehduse

Sumitomo Drive Technologies

Die Fine Cyclo-C-Serie wird mit Schrauben am
Maschinengehause befestift. (Zentreirung Z)

Die Gegenseite (Zentrierung A) kann ebenfalls fiir die
Befestigung an ein Maschinengehause verwendet
werden, wenn der Einbau in der Maschine erfolgt.)

(2) . Motorwelle

_~ Zahnriemenscheibe
y

Zahnriemenscheibe oder
dquivalente Teile mit Schrauben an
der Antriebswelle befestigen

§ P “._ Schrauben
b
N Abtriebswelle

Abtriebsflansch des Fine Cyclo mittels
Schrauben an der Abtriebswelle der
Maschine befestigen.

(Zentrierung B)

HINWEIS!

1. Achten Sie bei der Befestigung des Getriebes auf das
korrekte Anzugsmoment aller Befestigungsschrauben.
(s. Tabelle C-21).

2. Verwenden Sie Schrauben, die kirzer sind als die
in den Maf3zeichnungen fiir den Antriebsflansch
angegebene Gewindetiefe.

Abb. 14 Abb. 13F2/4(F)C-C Montagebeispiel

Betriebsanleitung MCD DE_991536
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13.3 F2/4C(F)-C Schraubenanzugsmoment und zuldassige Drehmomente

Das zulassige libertragbare Drehmoment fiir Schrauben, die Anzahl, GréB8e und das Anzugsmoment zur
Befestigung des abtriebsseitigen Flansches und des Bolzenrings sowie das maximal zuldssige Uibertragbare
Drehmoment durch Schrauben ist in Tab.21 aufgefiihrt. Hierzu Hinweise unter 4.5 beachten.

F2/4C(F)-C Abtriebsseitige Flanschschrauben Bolzenringschrauben Zulassiges
(Gehéduse) iibertragba-
Schrauben- Grof3e DIN Anzugs- Schrauben- Grof3e DIN Anzugs- res Drehmo-
anzahl 4762-10.9 moment pro anzahl 4762-10.9 moment pro ment durch
Schraube Schraube Schraube
[Nm] [Nm]
15 16 M6 13,6 12 M6 13,6 1252
25 12 M8 334 12 M8 334 2080
35 12 M10 65,7 8 M10 65,7 4267
45 12 M12 114 8 M12 114 7191
55 12 M14 181 12 M12 114 10919
65 12 M16 284 16 M12 114 16893
F2/4C(F)-C Exzenter-Antriebswelle
Schraubenanzahl GroBBe DIN 4762-12.9 Anzugsmoment Zuldssiges iibertragbares
pro Schraube Drehmoment durch
[Nm] Schrauben [Nm]
15 6 M3 2,1 40
25 6 M3 2,1 45
35 6 M4 4,9 120
45 6 M4 4,9 140
55 8 M5 9,8 380
65 12 M5 9,8 600

Tab. 21 Schraubenanzugsmoment und zuldssiges Drehmoment F2/4C(F)-C

Verwenden Sie alle Anschraubpunkte am Getriebe.
Zur Sicherung der Schraubenverbindungen empfehlen wir Schraubensicherungen wie z. B. Loctite 243.

Verwenden Sie metrische Innensechskantschrauben mit metrischem Regelgewinde nach DIN EN ISO 4762
Festigkeitsklasse nach Tabellenangabe.

Katalog sind zu beachten und diirfen nicht tGiberschritten werden. Nichtbeachtung
kann zu Verletzungen, Maschinenschaden sowie Verlust der Gewahrleistung
fuhren!

E Die zuldssigen Uibertragbaren Drehmomente der Getriebe (T2, und T2,) nach

WARNUNG !
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13.4 F2/4CF-C Einbautoleranzen

Passungen zur Montage von Antriebs- und Abtriebsteilen (Zahnriemen, Scheibe, Zahnrad, usw.) sind in der
folgenden Abbil-dung schematisch dargestellt. Verwenden Sie die Durchmesser und Toleranzen in der unten

abgebildeten Tabelle.

i
I~
£
= F=
E I E =
N . - - - > g
&= ] ]
* gliltig fir Baugrofe C15
Abb. 15 Einbautoleranzen F2/4C(F)-C
F2/4C(F)-C oW o X oY 0z
[mm] [mm] [mm] [mm]
15 137 49,5 71h7 137
25 185 59 133H7 185
35 220 79 167H7 220
45 250 94 192H7 250
55 284 109 218H7 284
65 320 119 245H7 320

Tab. 22 Einbautoleranzen F2/4C(F)-C
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13.5 F2/4C(F)-C Schmierung und Wartung

14

14.1

Beachten Sie die grundlegenden Angaben unter 5 Grundlegendes zur Schmierung der Getriebe. Fine Cyclo
Getriebe der C-Serie sind ab Werk mit Schmiermittel gefiillt und fiir jede Einbaulage geeignet.

FACF-D mit integrierter Schragkugellagerung

A Die Sicherheitshinweise fiir den Einbau von Punkt 4 bis 7 sind unbedingt zu
beachten. Nichtbeachtung kann zu Verletzungen, Maschinenschdaden sowie Verlust
der Gewabhrleistung fiihren!

WARNUNG !

FACF-D Montageanleitung

Die Getriebe werden ohne Lackierung ausgeliefert.

Passungen zur Montage von Antriebsteilen (Motoradapterplatte oder Maschinengehause) sind in Tab.27
dargestellt.

Bei Einbauten mit Hohlwelle und Passfedernut ist auf die Motorwelle MoS2-Paste oder Spray (z. B. Molykote)
aufzutragen.

Bei Ausfiihrungen mit antriebsseitigem Klemmring missen die Verbindungsstellen 6l- und fettfrei gesdubert
werden. Siehe hierzu auch die Montageanweisung unter 4.9 und 4.11.

Achten Sie bei der Befestigung des Getriebes auf das korrekte Anzugs—dreh-
A moment der Schrauben (Tab.26)

Verwenden Sie Schrauben, die kiirzer sind als die in den MaBzeichnungen fir
den Abtriebsflansch angegebene Tiefe der Gewindebohrung.
AcHTUNG !

Empfohlene Fliissigdichtung: Three Bond 1215 der Firma Three Bond Co., Ltd
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14.2 FACF-D Montagebeispiel

Antriebswelle

Wellendichtring

Maschinengehause

Maschinengehause

Motor

|
i

Motorwelle

Abtriebsflwelle
der Maschine

J — S~

Planflache Maschinengehduse

Zentriersatz

Abb. 16 Montagebeispiel 1 F4CF-D

Sumitomo Drive Technologies

Montagebeispiel 1

Das Getriebe der D-Serie ist gemal Tab.26
mit Schrauben am Maschinengehause zu
befestigen (Zentrierung C).

In diesem Beispiel ist der Motoradapter
Teil des Maschinengehduses. Bitte
beriicksichtigen Sie dies!

Die Fluchtung der Mittelachse
des Motors (Motorwelle) und der
Getriebeantriebswelle (Getriebeachse)
miussen Ubereinstimmen.

Befestigen Sie den Motor mit Schrauben
an der Motorplatte.

Tragen Sie vor der Montage
Korrosionsschutz auf die Motorwelle auf,
um Passungsrost zu vermeiden!

Befestigen Sie den Abtriebsflansch des
Fine Cyclo-Getriebes mit Schrauben an die
Abtriebswelle der Maschine (Zentrierung
B).

Bitte beachten! Wenn das Fine Cyclo-
Getriebe standardméRig abtriebsseitig
nicht abgedichtet ist, verwenden Sie
Flissigkeitsdichtung auf der Planflache
des Abtriebsflansches.

Flussiges Dichtungsmaterial,
Unterlegscheiben fiir Schrauben und
Befestigungsschrauben sind vom Kunden
bereitzustellen und einzubauen.

Betriebsanleitung MCD DE_991536
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@ A ;—#’H’_ O-Ringeinstich

T -

] __d_..--""f Wellendichtring
|
:‘-'::F 1 'l'd -

o - Motoradapterplatte

Maschinengehéause

® B Abtriebsflansch

Abtriebswelle e '-"—_ A
der Maschine &= mie s Tl
= . | - -
[ N
e 1] 1
Planflache i
Abtriebsflansch

Abb. 17 Montagebeispiel 2 FACF-D

Montagebeispiel 2

Das Getriebe der D-Serie ist gemal Tab.26
mit Schrauben am Maschinengehause zu
befestigen (Zentrierung A). Beim Befesti-
gen der Motoradapterplatte ist diese mit
dem Getriebe zu verschrauben.

Das Getriebe ist zwischen Motoradapter-
platte und Antriebswelle mittels Wellen-
dichtring und O-Ring an Zentrierung
C abzudichten. Der Wellendichtring ist
standardmaRig nicht unser Lieferumfang,
wenn ohne Motoradapter (Montagebei-
spiel 2) geliefert wird.

Die Fluchtung der Mittelachse del Mo-
tors (Motorwelle) und der Getriebe-
antriebswelle (Getriebeachse) missen
Ubereinstimmen.

Befestigen Sie den Motor mit Schrauben
an der Motorplatte.

Tragen Sie vor der Montage Korrosions-
schutz auf die Motorwelle auf, um Pas-
sungsrost zu vermeiden!

Befestigen Sie den Abtriebsflansch des Fine
Cyclo-Getriebes mit Schrauben an die Ab-
triebswelle der Maschine (Zentrierung B).

Bitte beachten! Wenn das Fine Cyclo-Ge-
triebe standardmafig abtriebsseitig nicht
abgedichtet ist, verwenden Sie Fliissig-
keitsdichtung auf der Planflache des
Abtriebsflansches.

Fllssiges Dichtungsmaterial, Unterleg-
scheiben fiir Schrauben und Befestigungs-
schrauben sind vom Kunden bereitzustel-
len und einzubauen.
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14.3 FACF-D Schraubenanzugsmoment und zuldassige Drehmomente

Sumitomo Drive Technologies

Das zulassige libertragbare Drehmoment fiir Schrauben, die Anzahl, Gré8e und das Anzugsmoment zur
Befestigung des abtriebsseitigen Flansches und des Bolzenrings sowie das maximal zuldssige Uibertragbare
Drehmoment durch Schrauben ist in Tab.26 aufgefiihrt. Hierzu Hinweise unter 4.5 beachten.

F4ACF-D Abtriebsseitige Flanschschrauben Bolzenringschrauben Zulassiges
(Gehéduse) iibertragba-
Schrauben- Gro3e DIN Anzugsmo- | Schrauben- GroB3e DIN Anzugsmo- | 'S Drehmo-
anzahl 4762-12.9 ment pro anzahl 4762-12.9 ment pro ment durch
Schraube Schraube Schraube
[Nm] [Nm]
15 12 M8 38,3 12 M6 15,7 1478
25 12 M8 38,3 16 M6 15,7 2065
30 16 M8 38,3 16 M8 15,7 2786
35 12 M10 76,5 16 M8 38,3 3962
45 16 M12 133 16 M10 76,5 9347

Tab. 23  Schraubenanzugsmoment und zuldssiges Drehmoment FACF-D

Verwenden Sie alle Anschraubpunkte am Getriebe.
Zur Sicherung der Schraubenverbindungen empfehlen wir Schraubensicherungen wie z. B. Loctite 243.

Verwenden Sie metrische Innensechskantschrauben mit metrischem Regelgewinde DIN EN ISO 4762
Festigkeitsklasse 12.9.

AN

WARNUNG !

Die zulassigen Ubertragbaren Drehmomente der Getriebe (T2 undT2,) nach
Katalog sind zu beachten und diirfen nicht Giberschritten werden. Nichtbeachtung
kann zu Verletzungen, Maschinenschaden sowie Verlust der Gewahrleistung
fuhren!
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14.4 FACF-D Einbautoleranzen

Fir die Erhaltung der Funktion, Lebensdauer und Merkmale der Getriebe ist der Rundlauf der Wellenenden, die
Koaxialitat und der Planlauf der Befestigungsflache nach EN 50347:2001 ausreichend. Beim Einsatz in hochprazi-
sen Applikationen sollte die Toleranz nach EN 50347:2001 um 50% reduziert werden.

44 — f
B —— :
: % 2
o1 E '
I=X =
IS4

Abb. 18 Einbautoleranzen F4CF-D

F4CF-D 0z oY
[mm] [mm]
15 124 47
25 145 113
30 163 100
35 174 75
45 220 100

Tab. 24  Einbautoleranzen F4CF-D
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14.5 FA4CF-D Schmierung und Wartung
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Beachten Sie die grundlegenden Angaben unter 5 Grundlegendes zur Schmierung der Getriebe. Bei nicht
abgedichteten Getrieben erfolgt die Lieferung ohne Fettbeflillung. Diese miissen vor Inbetriebnahme erst gemaf3
Tab.28 bzw. der dem spezifischen Produkt zugeordneten Mal3zeichnung mit Fett (Kyodo Yushi Multemp FZ No.00)

gefillt und abgedichtet werden (Einfiilloffnung siehe Abb. 23).

F4ACF-D Fettmenge [g] Abstand Fetteinfiill6ff-
Vertikal 1 Vertikal 2 Horizontal nung A [mm]
D15 55 40 50 20
D25 100 45 95 26
D30 220 85 200 29
D35 190 150 160 34
D45 320 260 270 39

Tab. 25 Fettmengen F4CF-D (wenn Lieferung ohne Fettbefiillung erfolgt)

Der Hohlraum zwischen Getriebe und der Anschlusskonstruktion ist zusatzlich zu berticksichtigen

Vertikal 2: 100 %

Horizontal: 50 %

Vertikal @

Antriebswelle Fetteinfill6ffnung

Fettfullstandsniveau

Fettfuillstandsniveau,

Fettausl_assc'jffnung

Abb. 19  Fettbefiillung F4CF-D

Vertikal 1: 0 %

Vertikal &

Fetteinfill6ffnung

Fettauslassoffnung

Fetteinfull-

offnung -

3

WL
_Fettflllstandsniveau

Horizontal

Fettauslass6ffnung
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15 FA4CF-DA mit integrierter Schragkugellagerung

A Die Sicherheitshinweise flir den Einbau von Punkt 4 bis 7 sind unbedingt zu beach-
ten. Nichtbeachtung kann zu Verletzungen, Maschinenschdaden sowie Verlust der
Gewahrleistung fuihren!

WARNUNG !

15.1 FACF-DA Montageanleitung

Die Getriebe werden ohne Lackierung ausgeliefert.

Passungen zur Montage von Antriebsteilen (Motoradapterplatte oder Maschinengehause) sind in Tab.27
dargestellt.

Bei Einbauten mit Hohlwelle und Passfedernut ist auf die Motorwelle MoS2-Paste oder Spray (z. B. Molykote)
aufzutragen.

Bei Ausfiihrungen mit antriebsseitigem Klemmring missen die Verbindungsstellen 6l- und fettfrei gesdubert
werden. Siehe hierzu auch die Montageanweisung unter 4.9 und 4.11.

Achten Sie bei der Befestigung des Getriebes auf das korrekte Anzugs—dreh-
A moment der Schrauben (Tab.26).

Verwenden Sie Schrauben, die kiirzer sind als die in den MaBzeichnungen fiir
den Abtriebsflansch angegebene Tiefe der Gewindebohrung.
AcHTUNG !

Empfohlene Fliissigdichtung: Three Bond 1215 der Firma Three Bond Co., Ltd.
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15.2 FA4CF-DA Montagebeispiel

Antriebswelle

Wellendichtring

Maschinengehduse

.’__,.—-""’..' MaSChinengeh'aUSe

Motor

R
n

R Motorwelle

® ;\_Eg — Ab’frlebsﬂansch

Abtriebsflache
der Maschine

Planflache _‘-"
Abtriebsflansch

_H__:.\“

Maschinengehause

Abb. 20 Montagebeispiel 1 F4CF-DA
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Montagebeispiel 1

Das Getriebe der DA-Serie ist
gemal Tab.26 mit Schrauben am
Maschinengehduse zu befestigen
(Zentrierung C).

In diesem Beispiel ist der Motoradapter
Teil des Maschinengehauses. Bitte
beriicksichtigen Sie dies!

Die Fluchtung der Mittelachse
des Motors (Motorwelle) und der
Getriebeantriebswelle (Getriebeachse)
mussen Ubereinstimmen.

Befestigen Sie den Motor mit Schrauben
an der Motorplatte.

Tragen Sie vor der Montage
Korrosionsschutz auf die Motorwelle auf,
um Passungsrost zu vermeiden!

Befestigen Sie den Abtriebsflansch des
Fine Cyclo-Getriebes mit Schrauben an die
Abtriebswelle der Maschine (Zentrierung B).

Bitte beachten! Wenn das Fine Cyclo-
Getriebe standardméRBig abtriebsseitig
nicht abgedichtet ist, verwenden Sie
Fliissigkeitsdichtung auf der Planflache
des Abtriebsflansches.

Flussiges Dichtungsmaterial,
Unterlegscheiben fiir Schrauben und
Befestigungsschrauben sind vom Kunden
bereitzustellen und einzubauen.
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T i L Motoradapterplatte

Maschinengehduse

® 0 Abtriebsflansch

L — . =
Abtriebsflache e s |7 L i
der Maschine : 4 I 0
\‘\_\-‘ e T ¥
= . | - -
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4 -I. I
Planflache
Abtriebsflansch

Abb. 21 Montagebeispiel 2 FACF-DA

Montagebeispiel 2

Das Getriebe der DA-Serie ist

gemaB Tab.26 mit Schrauben am
Maschinengehause zu befestigen
(Zentrierung A). Beim Befestigen der
Motor—adapter—platte ist diese mit dem
Getriebe zu verschrauben.

Das Getriebe ist zwischen
Motoradapterplatte und Antriebswelle
mittels Wellendichtring und O-Ring
an Zentrierung C abzudichten. Der
Wellendicht-ring ist standardmaRig
nicht unser Lieferumfang, wenn ohne
Motoradapter (Montagebeispiel 2)
geliefert wird.

Die Fluchtung der Mittelachse
del Motors (Motorwelle) und der
Getriebeantriebswelle (Getriebeachse)
mussen Ubereinstimmen.

Befestigen Sie den Motor mit Schrauben
an der Motorplatte.

Tragen Sie vor der Montage
Korrosionsschutz auf die Motorwelle auf,
um Passungsrost zu vermeiden!

Befestigen Sie den Abtriebsflansch des
Fine Cyclo-Getriebes mit Schrauben an die
Abtriebswelle der Maschine (Zentrierung B).

Bitte beachten! Wenn das Fine Cyclo-
Getriebe standardmaRig abtriebsseitig
nicht abgedichtet ist, verwenden Sie
Flissigkeitsdichtung auf der Planflache
des Abtriebsflansches.

Flussiges Dichtungsmaterial, Unterleg-
scheiben fiir Schrauben und Befestigungs-
schrauben sind vom Kunden bereitzustel-
len und einzubauen.
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15.3 F4CF-DA Schraubenanzugsmoment und zuldassige Drehmomente

Sumitomo Drive Technologies

Das zulassige libertragbare Drehmoment fiir Schrauben, die Anzahl, Gré8e und das Anzugsmoment zur
Befestigung des abtriebsseitigen Flansches und des Bolzenrings sowie das maximal zuldssige Uibertragbare
Drehmoment durch Schrauben ist in Tab.26 aufgefiihrt. Hierzu Hinweise unter 4.5 beachten.

F4ACF-DA Abtriebsseitige Flanschschrauben Bolzenringschrauben Zulassiges
Schrauben- GrofRe DIN Anzugsmo- | Schrauben- Grofe DIN Anzugsmo- ubeI;trahgba-
anzahl 4762-12.9 ment pro anzahl 4762-12.9 ment pro res :Z m?"
Schraube Schraube ment durc
INm] [Nm] Schraube
10 12 Mé 15,7 16 M4 4,6 709
15 12 M8 38,3 16 M5 9,1 1389
25 18 M8 38,3 16 M6 15,7 2356
35 16 M10 76,5 16 M8 38,3 5073
40 16 M10 76,5 18 M8 38,3 6000
45 18 M12 133 16 M10 76,5 9371
50 18 M12 133 16 M10 76,5 10106

Tab. 26 Schraubenanzugsmoment und zuldssiges Drehmoment F4CF-DA

Verwenden Sie alle Anschraubpunkte am Getriebe.
Zur Sicherung der Schraubenverbindungen empfehlen wir Schraubensicherungen wie z. B. Loctite 243.

Verwenden Sie metrische Innensechskantschrauben mit metrischem Regelgewinde DIN EN ISO 4762
Festigkeitsklasse 12.9.

AN

WARNUNG !

Die zulassigen Ubertragbaren Drehmomente der Getriebe (T2max und T2A) nach
Katalog sind zu beachten und diirfen nicht tiberschritten werden. Nichtbeachtung
kann zu Verletzungen, Maschinenschaden sowie Verlust der Gewahrleistung
fuhren!

Betriebsanleitung MCD DE_991536 53



Sumitomo Drive Technologies

15.4 FACF-DA Einbautoleranzen

Fir die Erhaltung der Funktion, Lebensdauer und Merkmale der Getriebe ist der Rundlauf der Wellenenden,
die Koaxialitat und der Planlauf der Befestigungsflache nach EN 50347:2001 ausreichend. Beim Einsatz in
hochprazisen Applikationen sollte die Toleranz nach EN 50347:2001 um 50% reduziert werden.

L ] N

@Z h7

@Y W7

Abb. 22 Einbautoleranzen FACF-DA

F4CF-DA 0z oY
[mm] [mm]

10 94 44

15 113 47

25 136 65

35 160 80

40 170 75

45 186 920
50 202 100

Tab. 27 Einbautoleranzen F4CF-DA
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15.5 F4CF-DA Schmierung und Wartung

Sumitomo Drive Technologies

Beachten Sie die grundlegenden Angaben unter 5 Grundlegendes zur Schmierung der Getriebe. Bei nicht
abgedichteten Getrieben erfolgt die Lieferung ohne Fettbeflillung. Diese miissen vor Inbetriebnahme erst gemaf3
Tab.28 bzw. der dem spezifischen Produkt zugeordneten Mal3zeichnung mit Fett (Kyodo Yushi Multemp FZ No.00)
gefillt und abgedichtet werden (Einfiilloffnung siehe Abb. 23).

F4ACF-DA Fettmenge [g] Abstand Fetteinfiilloff-
Vertikal 1 Vertikal 2 Horizontal nung A [mm]
DA10 35 35 35 15
DA15 52 52 39 20
DA25 113 113 91 27
DA35 196 196 161 34
DA40 204 204 170 36
DA45 222 222 178 39
DA50 305 305 252 43

Tab. 28 Fettmengen FACF-DA (wenn Lieferung ohne Fettbefiillung erfolgt)

Der Hohlraum zwischen Getriebe und der Anschlusskonstruktion ist zusatzlich zu bertcksichtigen

Horizontal: 50 %

Vertikal (T

Antriebswelle

Fetteinfllloffnung

Fetteinfillstandsniveau

Fettauslassoffnu ng

Abb. 23  Fettbefiillung F4CF-DA

Vertikal 1: 0 %

Vertikal @

Fetteinfllloffnung

Fetteinflllstandsniveau

Fettauslassoffnung

Fetteinfill-

Vertikal 2: 100 %

Horizontal

offnun

f'1u|:1

Fetteinfillstandsniveau

Fettauslassoffnung
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16 F2C(F)-T mit Kegelrollenlagerung und Stirnradvorstufe

A Die Sicherheitshinweise fiir den Einbau von Punkt 4 bis 7 sind unbedingt zu
beachten. Nichtbeachtung kann zu Verletzungen, Maschinenschdaden sowie Verlust
der Gewabhrleistung fiihren!

WARNUNG !

16.1 F2C(F)-T Montageanleitung
Die Getriebe werden ohne Lackierung ausgeliefert.

Der abtriebsseitige Flansch ist an der anzutreibenden Welle der Maschine zu befestigen.

Fir den Anbau des Motors an den antriebsseitigen Flansch ist ein Adapter erforderlich.
In diesem Adapter ist ein Wellendichtring vorzusehen.

Bei Standardeinbauten mit Hohlwelle und Passfedernut ist auf die Motorwelle MoS2-Paste oder Spray (z. B.
Molykote) aufzutragen.

Bei Ausfiihrungen mit antriebsseitigem Klemmring missen die Verbindungsstellen 6l- und fettfrei gesdubert
werden. Siehe hierzu auch die Montageanweisung unter 4.9 und 4.11.

Achten Sie bei der Befestigung des Getriebes auf das korrekte Anzugs—dreh-
moment der Schrauben (Tab.29)

Verwenden Sie Schrauben, die kiirzer sind als die in den Maf3zeichnungen fiir
den Abtriebsflansch angegebene Tiefe der Gewindebohrung.

Die Antriebswelle des Getriebes ist in der Standardausfiihrung nicht im

ACHTUNG ! Getriebe gelagert.

Die korrekte Eintauchtiefe der Verzahnung (Wellenriickstand zum Abtrieb) ist
gemal Fine Cyclo Katalog einzuhalten (siehe Maf3blatter).
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16.2 F2C(F)-T Montagebeispiel

I z Kundenseitiges Gehduse mit
Wellendichtring
/ Motor

7

Montagebeispiel 1

Schmierdffnung

"

kundenseitige
Abtriebswelle

Schraube
(Motorwelle)

Schmier6ffnung

Montagebeispiel 2

Motoradapter mit
Wellendichtring

Motor

Schmier6ffnung

kundénseitige
Abtriebswelle

o
Schraube - =—
(Motorwelle) A

J1 =

—
oz Schmier6ffnung

g

kundenseitiges Gehaduse

Abb. 24  Montagebeispiele F2C-T

16.3 F2C(F)-T Passungen abdichten

Zwischen allen Passungen des Getriebes mit den Kundenanwendungen ist flissiges Dichtungsmaterial
aufzutragen.

Flissiges Dichtungsmaterial und Unterlegscheiben fiir Schrauben sind vom Kunden bereitzustellen und
einzubauen. Empfohlene Fliissigdichtung: Three Bond 1215 der Firma Three Bond Co., Ltd.
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16.4 F2C(F)-T Schraubenanzugsmoment und zulassige Drehmomente

Fir die Montage miissen alle kundenseitigen Schrauben mit dem richtigen Anzugsmoment nach Tab.29 festge-
schraubt werden. Hierzu Hinweise unter 4.5 beachten.

F2C(F)-T Abtriebsseitige Flanschschrauben Bolzenringschrauben Zulassiges
Schrauben- GroBe DIN Teilkreis Anzugs- Schrauben- Grofe DIN Anzugs- libertrag-
anzahl** 4762-10.9 @ [mm] moment pro anzahl** 4762-10.9 | momentpro | bares Dreh-
Schraube Schraube moment
[Nm] [Nm] [Nm]
155 6 M6 45 14
3* M8 66 33 16 M6 14 970
M8 72 33
255 6 M12 84 115
12 2150
3* M8 82 33 M8 33
(16)** (2160)**
M8 50 33
355 M14 104 180
3450
3* M12 102 115 16 M8 33
(4150)**
M12 63 115
455 M16 135 280
12 M12 115
3* M12 129 115 7250
(16)** (M10)** (66)**
M12 93 115
555 M18 165 390
3* M14 150 180 16 M12 115 11200
M14 115 180
655 M22 180 750
M14 180 180
3* M16 170 280 16
(M12)** (115)** (115)**
M16 115 280
755 6 M24 200 950
16 M16 280
3* M18 190 390 24000
(24)** (M12)** (115)**
6 M18 130 390

* Zur sicheren Funktion des Getriebes und zum Erhalt der Gewdhrleistung ist es zwingend notwendig, diese Schrauben zu verwenden
** Klammerwerte gelten nur fiir Type F2CF-T

Tab. 29 Schraubenanzugsmoment und zuldssige Drehmomente F2C(F)-T

Verwenden Sie alle Anschraubpunkte am Getriebe.

Zur Sicherung der Schraubenverbindungen empfehlen wir Schraubensicherungen wie z. B. Loctite 243.

Verwenden Sie metrische Innensechskantschrauben mit metrischem Regelgewinde nach DIN EN I1SO 4762

Festigkeitsklasse 10.9.

A\

WARNUNG !

Die zuldssigen Ubertragbaren Drehmomente der Getriebe (T2, und T2,) nach
Katalog sind zu beachten und diirfen nicht Giberschritten werden. Nichtbeachtung
kann zu Verletzungen, Maschinenschaden sowie Verlust der Gewahrleistung

flhren!
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16.5 F2C(F)-T Einbautoleranzen

Fir die Erhaltung der Funktion, Lebensdauer und Merkmale der Getriebe ist der Rundlauf der Wellenenden,
die Koaxialitat und der Planlauf der Befestigungsflache nach EN 50347:2001 ausreichend. Beim Einsatz in
hochprazisen Applikationen sollte die Toleranz nach EN 50347:2001 um 50 % reduziert werden.

Sumitomo Drive Technologies

Mitttelachse des

[ e B Motors
L h. ——1|
| ik | ..n'."'i
) | e |
43 ) B TT
x 1 . | . L.
f | il :i
[ | B EE |44
e = L=y I
-
. _Jﬂ'c;P_LEt‘;';;.
| ] k |
Mittelachse der
Drehbewegung
Abb. 25 Einbautoleranzen F2C(F)-T
F2C(F)-T QA @B ()4 Ok
[mm] [mm] [mm] [mm]
155 125 23,5 125 0,03
255 155 28 155 0,03
355 185 35 185 0,03
455 230 42 230 0,03
555 160 47 260 0,05
655 295 58 295 0,05
755 330 62 330 0,05

Tab. 30 Einbautoleranzen F2C(F)-T
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16.6 F2C(F)-T Schmierung und Wartung

Beachten Sie die grundlegenden Angaben unter 5 Grundlegendes zur Schmierung der Getriebe. Bei nicht
abgedichteten Getrieben erfolgt die Lieferung ohne Fettbeflillung. Diese miissen vor Inbetriebnahme erst gemaf3
Tab.31 bzw. der dem spezifischen Produkt zugeordneten Mal3zeichnung mit Fett (Kyodo Yushi Multemp FZ No.00)
gefillt und abgedichtet werden (Einfiilloffnung siehe Abb. 26).

F2C(F)-T Fettmenge [g] *
vertikal horizontal A [mm]
155 80 60 25
255 120 100 31
355 230 180 39
455 300 240 47
555 400 320 55
655 700 560 63
755 800 640 73

* Die Fettmenge bezieht sich auf das Getriebe

Tab. 31 Fettmengen F2C(F)-T

Der Hohlraum zwischen Getriebe und der Anschlusskonstruktion ist zusatzlich zu bertcksichtigen

Horizontal: 50 %
Horizontal

zusatzliche Fettmenge fiir Flansch:
50% des Hohlraums

Fetteinfill- = —L
offnung . [THTE B
9 L i #-%r
;

= Fettauslass

Abb. 26  Fettbefiillung F2C(F)-T

Vertikal 2: 100 %
Vertikal 2

Abtrieb nach oben
zusatzliche Fettmenge fir Flansch:
100% des Hohlraums

Vertikal 1: 0 %
Vertikal 1

Abtrieb nach unten
zusatzliche Fettmenge fir Flansch:
0% des Hohlraums
Wellendichtring mit Fett benetzen!

Fetteinfull-
offnung

Fetteinfull-
i Offnung

%:I Fettauslass
T%

Fettauslass

a5
|
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16.7 F2C(F)-T Einsatz im EX-Bereich

&

Die Getriebe der Baureihe F2C(F)-T erfillen die Anforderungen der Richtlinie
2014/34/EU, wenn die Einbautoleranzen und Vorschriften zur Befestigung
(Tab.29,Tab.30 und Tab.31), sowie die SicherheitsmaRnahmen wie unter
Punkt 4.6, 4.7 und 7 beschrieben, eingehalten werden.
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17 FACF-UA mit Schragkugellagerung und Stirnradvorstufe/

F2CF-UA mit Kegelrollenlagerung und Stirnradvorstufe

A Die Sicherheitshinweise fiir den Einbau von Punkt 4 bis 7 sind unbedingt zu
beachten. Nichtbeachtung kann zu Verletzungen, Maschinenschaden sowie Verlust
der Gewahrleistung fiihren!

WARNUNG !

17.1 F2/4CF-UA Montageanleitung
Die Getriebe werden ohne Lackierung ausgeliefert.

Der abtriebsseitige Flansch ist an der anzutreibenden Welle der Maschine zu befestigen.
Flr den Anbau des Motors an den antriebsseitigen Flansch ist ein Adapter erforderlich.
In diesem Adapter ist ein Wellendichtring vorzusehen.

Bei Standardeinbauten mit Hohlwelle und Passfedernut ist auf die Motorwelle MoS2-Paste oder Spray (z. B.
Molykote) aufzutragen.

Bei Ausflihrungen mit antriebsseitigem Klemmring mussen die Verbindungsstellen 6l- und fettfrei gesaubert
werden. Siehe hierzu auch die Montageanweisung unter 4.9 und 4.11.

Achten Sie bei der Befestigung des Getriebes auf das korrekte Anzugs—dreh-
moment der Schrauben (Tab.32).

Verwenden Sie Schrauben, die kiirzer sind als die in den Mal3zeichnungen fiir
den Abtriebsflansch angegebene Tiefe der Gewindebohrung.

Die Antriebswelle des Getriebes ist in der Standardausfiihrung nichtim

ACHTUNG ! Getriebe gelagert.

Die korrekte Eintauchtiefe der Verzahnung (Wellenriickstand zum Abtrieb) ist
gemaR Fine Cyclo Katalog einzuhalten (siehe Mal3blatter).
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17.2 F2/4CF-UA Montagebeispiel

Motor

Schmieréffnung ’f

kundenseitige / SULEN | - . L

Abtriebswelle

.'-'-""-.

kundenseitiges . —
Gehéduse

Die kundenseitige Abtriebswelle ist mit dem Abtriebsflansch
der Getriebe verschraubt.

Motoranbau abweichend vom Katalog-Standeard:

Die korrekte Eintauchtiefe der Verzahnung (Wellenriickstand
zum Abtrieb) ist gemaB Fine Cyclo-Katalog einzuhalten
(siehe MaBblatter)

Abb. 27 Montagebeispiele F2/4CF-UA

17.3 F2/4CF-UA Passungen abdichten

Wird ein ungedichtetes Getriebe bezogen, so ist zwischen allen Passungen des Getriebes mit den
Kundenanwendungen fliissiges Dichtungsmaterial aufzutragen.

Flissiges Dichtungsmaterial und Unterlegscheiben fiir Schrauben sind vom Kunden bereitzustellen und
einzubauen. Empfohlene Flissigdichtung: Three Bond 1215 der Firma Three Bond Co., Ltd.
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17.4 F2/4CF-UA Schraubenanzugsmoment und zuldassige Drehmomente

Flr die Montage miuissen alle kundenseitigen Schrauben mit dem richtigen Anzugsmoment nach Tab.32

festgezogen werden. Hierzu Hinweise unter 4.5 beachten.

F2/4CF-UA Abtriebsseitige Flanschschrauben Bolzenringschrauben Zulassiges
Grof3e DIN Anzug Schrauben- GrofB3e DIN Anzugs- Schrauben- libertragba-
4762-12.9 moment pro anzahl 4762-12.9 moment pro anzahl res Drehmo-
Schraube Schraube ment
[Nm] [Nm] [Nm]
15 Mé 15,7 24 M5 9,1 16 1389
25 M10 76,5 15 M8 38,3 12 3083
35 M10 76,5 21 M8 38,3 18 5707
45 M10 76,5 18
M10 76,5 18 10262
M12 133 9
55 M12 133 24 M10 76,5 20 12406
65 M12 133 33 M12 133 18 20656
80 M16 331 24 M12 133 24 30545
115 M20 650 32 M20 650 28 94500

Tab. 32 Schraubenanzugsmoment und zuldssige Drehmomente UA

Verwenden Sie alle Anschraubpunkte am Getriebe.

Zur Sicherung der Schraubenverbindungen empfehlen wir Schraubensicherungen wie z. B. Loctite 243.

Verwenden Sie metrische Innensechskantschrauben mit metrischem Regelgewinde DIN EN ISO 4762 Festig-
keitsklasse 12.9.

A\

WARNUNG !

Die zuldssigen Ubertragbaren Drehmomente der Getriebe (T2max und T2A)
nach Katalog sind zu beachten und diirfen nicht Gberschritten werden.
Nichtbeachtung kann zu Verletzungen, Maschinenschaden sowie Verlust der

Gewdbhrleistung fiihren!
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17.5 F2/4CF-UA Einbautoleranzen

Fir die Erhaltung der Funktion, Lebensdauer und Merkmale der Einbausatze ist der Rundlauf der Wellenenden,
die Koaxilitat und der Planlauf der Befestigungsflansche nach DIN EN 50347 ausreichend. Beim Einsatz in
hochprazisen Applikationen wird die Reduzierung der Toleranzen nach DIN EN 50347 um 50% empfohlen. Fiir
Einbautoleranzen siehe Tab.33.

WP max,

BZ h7
oY h7

Abb. 28 Einbautoleranzen UA

F2/4CF-UA | @X oY 8z goPl | YR |z, w
15 28 90 113 1045 | 284 | 190 6
25 32 110 137 1243 | 295 185 8
35 35 130 160 1432 | 315 18,5 8
45 47 155 188 1790 | 302 18,0 8
55 42 174 208 1997 | 328 17,5 8
65 55 210 255 2313 | 410 | 265 10
80 62 238 284 2627 | 607 | 460 10

Tab. 33  Einbautoleranzen UA (Gré68enangaben in mm)
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17.6 F2/4CF-UA Schmierung
17.6.1 Fettschmierung

Beachten Sie die grundlegenden Angaben unter 5 Grundlegendes zur Schmierung der Getriebe. Bei nicht
abgedichteten Getrieben erfolgt die Lieferung ohne Fettbefiillung. Diese miissen vor Inbetriebnahme erst
gemal Tab.34 bzw. der dem spezifischen Produkt zugeordneten Mal3zeichnung mit Fett (Kyodo Yushi Multemp
FZ No.00) gefiillt und evtl. abgedichtet werden (Einflll6ffnung siehe Abb. 29).

Fettmenge [g] * Fiill- und Fett
Auslassbohrung | Fiillstandh6he
F2/4CF-UA
Horizontal Vertikal 1 Vertikal 2 A B

[mm] [mm]

15 122 152 143 29 33
25 209 261 227 34 34
35 313 400 361 39 45
45 383 487 417 49 50
55 679 818 748 54 65
65 940 1180 1090 63 74
80 1700 2140 1995 71 75

* Die Fettmenge bezieht sich auf das Getriebe.

Tab. 34 Fettmengen UA-Serie

17.6.2 Olschmierung

Beachten Sie die grundlegenden Angaben unter 5 Grundlegendes zur Schmierung der Getriebe. Bei nicht
abgedichteten als auch bei abgedichteten Getrieben erfolgt die Lieferung ohne Olbefiillung. Diese miissen
vor Inbetriebnahme erst gemaB Tab.35 bzw. der dem spezifischen Produkt zugeordneten MaBzeichnung mit
Ol (Castrol Optigear Synthetic Ro 150) gefiillt und evtl. abgedichtet werden.

F4CF-UA Olmenge [dm3] *
vertikal horizontal und vertikal 2 A [mm]
9,4 7,8 136,5

*1dm3 =1 Liter.

Tab. 35 Olmengen UA-Serie

Viskositat des jeweiligen Schmiermittels und die geometrischen Eigenschaften
im Getriebeinneren kann es eine Weile dauern, bis sich der korrekte
Schmiermittelstand im Getriebe eingestellt hat.

f Schmiermittel bei Stillstand des Getriebes einfiillen. Bedingt durch die

WARNUNG !
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17.6.3 Befiillung der Getriebe

Einbaulage Einbaulage Einbaulage
Horizontal Vertikal 1 Vertikal 2
zusatzliche Fettmenge Abtrieb nach unten Abtrieb nach oben
fir den Flansch: zusatzliche Fettmenge zusatzliche Fettmenge
50% des Hohlraums fuir den Flansch: fiir den Flansch:
0% des Hohlraums 100% des Hohlraums

. [ s '[ A" J'\-
._.."..'—i—"' "
* Einfulléffnung fiir Fett
** Fettauslass flr Fettwechsel

Bestimmung des Hohlraums

Die zusétzliche Fettmenge ist fur die Funktion des Getriebes notwendig

Zusatzlicher Hohlraum
am Motorflansch muss
bei Fettbefiillung

berticksichtigt werden

(Der Wellendichtring
muss jedoch mit Fett
_ | = | benetzt werden)
I
Zusatzlicher Hohlraum Zusatzlicher Hohlraum
T am Motorflansch muss am Motorflansch muss
bei Fettbefiillung bei Fettbefiillung
beriicksichtigt werden berlcksichtigt werden
(50% des Volumens (100% des Volumens

Abb. 29  Befiillung UA-Serie
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18 ECY-Serie mit integrierter Kreuzrollenlagerung

A Die Sicherheitshinweise fiir den Einbau von Punkt 4 bis 7 sind unbedingt zu
beachten. Nichtbeachtung kann zu Verletzungen, Maschinenschaden sowie Verlust
der Gewabhrleistung fiihren!

WARNUNG !

18.1 ECY Montageanleitung

Die Prazisionsgetriebe der Type ECY werden einbaufertig, ohne Lackierung ausgeliefert.

Die Abtriebswelle ist an der anzutreibenden Welle der Maschine zu befestigen.

Die geforderten Einbautoleranzen It. 18.4 sind zu erfillen.

Achten Sie bei der Befestigung des Getriebes auf das korrekte Anzugs—dreh-
moment der Schrauben (Tab.36, Tab.21).

Verwenden Sie Schrauben, die kiirzer sind als die in den Maf3zeichnungen fiir
den Abtriebsflansch angegebene Tiefe der Gewindebohrung.

AcHTUNG !
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18.2 ECY Montagebeispiel

1 A
(1] Befestigen Sie das Getriebe mit Schrauben am Maschinengehause.

(Zentriersitz (A))
—_— * Stellen Sie sicher, dass der Zentriersitz (a) nicht breiter ist als der feststehende

Flansch.
Tragen Sie nun, wenn nétig, Flussigdichtung auf die Montageflache auf.

—

21 ' Schrauben Sie die Scheibe und die Gbrigen Antriebsteile an die Antriebswelle.
(Zentriersitz (C)

b

s e i e i S—

[ Verschrauben Sie die duBere Abdeckung (einschlie3lich des internen
Zahnrads)an der Antriebswelle des Gerats.

(Zentriersitz (B))

Abb. 30 ECY Montagebeispiel
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18.3 ECY Schraubenanzugsmoment und zulassige Drehmomente

Das zulassige libertragbare Drehmoment fiir Schrauben, die Anzahl, GréB8e und das Anzugsmoment zur
Befestigung des abtriebsseitigen Flansches und des Bolzenrings sowie das maximal zuldssige Uibertragbare
Drehmoment durch Schrauben ist in Tab.36 aufgefiihrt. Hierzu Hinweise unter 4.5 beachten.

Tab. 36  Schraubenanzugsmoment und zuldssiges Drehmoment ECY

Verwenden Sie alle Anschraubpunkte am Getriebe.

ECY Abtriebsseitige Flanschschrauben Gehduseschrauben Zulassiges
Schrauben- | GroBeDIN | Anzugsmo- | Schrauben- | GroBeDIN | Anzugsmo- | Ubertragba-
anzahl 4762-12.9 ment pro anzahl 4762-12.9 ment pro res Drehmo-
Schraube Schraube | mentdurch
[Nm] [Nm] Schrauben
[Nm]
203 16 M3 1,96 16 M3 1,96 163
205 16 M3 1,96 16 M3 1,96 189
107 16 M4 4,61 16 M4 4,61 374
ECY Antriebswelle
Schraubenanzahl GroBe DIN 4762-12.9 Anzugsmoment Zulassiges iibertrag-
pro Schraube bares Drehmoment
[Nm] durch Schrauben [Nm]
203 M2 0,55 5
205 M2 0,55 8
107 M3 1,96 35

Zur Sicherung der Schraubenverbindungen empfehlen wir Schraubensicherungen wie z. B. Loctite 243.

Verwenden Sie metrische Innensechskantschrauben mit metrischem Regelgewinde nach DIN EN ISO 4762
Festigkeitsklasse 12.9.

AcCHTUNG !

A\

Die zulassigen Ubertragbaren Drehmomente der Getriebe (T2, und T2,) nach
Katalog sind zu beachten und diirfen nicht tGberschritten werden. Nichtbeachtung

kann zu Verletzungen, Maschinenschaden sowie Verlust der Gewahrleistung
fuhren!
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18.4 ECY Einbautoleranzen

Passungen zur Montage von Antriebs- und Abtriebsteilen (Zahnriemen, Scheibe, Zahnrad, usw.) sind in der
folgenden Abbil-dung schematisch dargestellt. Verwenden Sie die Durchmesser und Toleranzen in der unten
abgebildeten Tabelle.
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Abb. 31 Einbautoleranzen ECY
ECY OA 2 A1 2B ?cC ?C1
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
203 74 74 54 24,9 19
205 84 84 64 27 21
107 95 95 72 34,5 25,5

Tab. 37 Einbautoleranzen ECY

18.5 ECY Schmierung und Wartung

Beachten Sie die grundlegenden Angaben unter 5 Grundlegendes zur Schmierung der Getriebe.
ECY Prazisionsgetriebe sind ab Werk mit Schmiermittel gefiillt und fiir jede Einbaulage geeignet.
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19 Entsorgung

Die in dieser Anleitung beschriebenen Getriebe miissen nach Beschaffenheit und
glltigen Vorschriften entsorgt werden.

>

Altol und Schmierstoffe miissen gesammelt und bestimmungsgemal entsorgt

AcCHTUNG ! werden.

Die Getriebekomponenten sind als Stahlschrott zu entsorgen.

Beim Umgang mit Schmierstoffen sind die Schutzvorschriften fir Mensch und
Umwelt gemal den entsprechenden Sicherheitsdatenbléattern zu beachten.

||

20 EG-Maschinenrichtlinie

Prazisionsgetriebe gelten als ,unvollstandige Maschine” und unterliegen der EG-Richtlinie fiir Maschinen
2006/42/EG.

Im Geltungsbereich der EG-Richtlinie ist die Inbetriebnahme so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die
Maschine, in der dieses Getriebe eingebaut ist, den Bestimmungen dieser Richtlinie entspricht.

72

Betriebsanleitung MCD DE_991536



Sumitomo Drive Technologies

21 Einbauerklarung

Nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang II, Nr. 1. B.

Sumitomo Drive Technologies

Sumitomo (SHI) Cyclo Drive Germany GmbH
Cyclostral3e 92

D-85229 Markt Indersdorf

erklart in alleiniger Verantwortung, dass die grundlegenden Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG an unvollstdndigen
Maschinen flr die nachstehenden Produkte eingehalten werden.

Getriebe der MCD-Serien (Prazisionsgetriebe):

FC-A F1C-A F2C-A F2CF-A F3C-A
F2C-C F2CF-C F4C-C F4CF-C

F4C-D FACF-D

FAC-DA FACF-DA

F2C-T F2CF-T

F2C-UA FACF-UA

ECY

Folgende grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen gemaB Anhang | der Richtlinie kommen zur An-
wendung und wurden eingehalten:

1.1.2,113,1.15,13.1,13.2,133,134,13.7,1.381,14.1,14.21,152,154,155,157,158,159,15.11,1.6.1,1.7.2,1.73,1.74
Die Produkte sind ausschlieBlich fur den Einbau in eine Maschine bestimmt.

Die speziellen technischen Unterlagen sind erstellt und sie werden von der bevollméchtigten Person den zustandigen Behor-
den auf begriindetes Verlangen bereitgestellt.

Folgende harmonisierte Norm (oder Teile dieser Norm) wurden bericksichtigt:
ENISO 12100:2010

Diese Produkte dirfen erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gegebenenfalls festgestellt wurde, dass die Maschine,
in die die Produkte eingebaut werden sollen, den Bestimmungen der anwendbaren Richtlinie entspricht.

Markt Indersdorf, den 22.04.2024

i I| = P f
3

i.V. Mike Wandersee

Head of Design & Development *

*Bevollmachtigter zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen
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MEMO
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Den néchstgelegenen Standort von Sumitomo Drive Technologies finden Sie hier.

Sumitomo (SHI) Cyclo Drive Germany GmbH | Cyclostrae 92 | 85229 Markt Indersdorf | Germany
Tel. +49 8136 66-0 | E-Mail: SCG.info@shi-g.com | www.sumitomodrive.com

Hansen Industrial Transmissions NV | Leonardo da Vincilaan 1-3 | 2650 Edegem | Belgium
Tel. +32 3450 1211 | E-Mail: HIT.info@shi-g.com | www.sumitomodrive.com



